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ABSTRAK 

Maintenance adalah suatu kegiatan untuk merawat atau memelihara dan 

menjaga mesin dalam kondisi yang baik agar dapat digunakan untuk melakukan 

produksi sesuai dengan perencanaan. Dengan kata lain, Maintenance adalah 

kegiatan yang diperlukan untuk mempertahankan (retaining) dan mengembalikan 

(restoring) mesin ataupun peralatan kerja ke kondisi yang terbaik sehingga dapat 

melakukan proses produksi dengan optimal. Penelitian ini menggunakan metode 

Overall Equipment Effectiveness (OEE). OEE adalah sebuah metrik hirarki yang 

fokus pada bagaimana tingkat keefektifan sebuah perusahaan manufaktur 

dioperasikan. Hasil dari OEE dapat membandingkan antara unit manufaktur 

antara departemen-departemen, organisasi-organisasi, mesin, dan industri. OEE 

berfungsi sebagai alat yang mengidentifikasi mesin-mesin potensial, identifikasi 

dan melacak kerugian, dan mengidentifikasi kesempatan baru. Berdasarkan 

perhitungan di dapatkan nilai availability berada diantara 50% hingga 87%, 

performance rate berada diantara 76% hingga 86%, dan quality rate berada pada 

90.5% sampai 96,2%.Efektifitas mesin MultiBlock SB-306 di pengaruhi oleh 

availability rate. Setelah dilakukan perhitungan dengan menggunakan metode 

Overall Equipment Effectiveness (OEE) nilai OEE tertinggi pada tanggal 26 

november – 26 desember sebesar 67,8% dan terendah 36,5%. Berdasarkan hasil 

penelitian yang di peroleh, peneliti menyarankan pendekatan metode Total 

Productive Maintenance (TPM) 
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ABSTRACT 

Maintenance is anactivity to care for or maintain and maintain the machine 

in good condition so that it can be used to carry out production according to plan. 

In other words, Maintenance is an activity that is needed to maintain (retaining) 

and restore (restoring) machinery or work equipment to the best condition so that 

it can carry out the production process optimally. This study uses the Overal 

lEquipment Effectiveness (OEE) method. OEE is a hierarchical metric that 

focuses on how the effectiveness of a manufacturing company iso perated. The 

results of OEE can compare between manufacturing units between departments, 

organizations, machinery, and industry. OEE functions as a tool that identifies 

potential machines, identifies and trackslosses, and identifies new opportunities. 

Basedon the calculation, the availability value is between 50% to 87%, the 

performance rate is between 76% to 86%, and the quality rate is at 90.5% to 

96.2%. The effectiveness of the SB-306 MultiBlock engine is affected by the 

availability rate. After calculating using the Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) method, the highest OEE value on November 26 - December 26 was 67.8% 

and the lowestwas 36.5%. Base dont here sults of there searc hobtained, there 

searcherssuggest the Total Productive Maintenance (TPM) approach 
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