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ABSTRACT 

Raw material inventory control is the most important thing in carrying out a 

production plan, because if a raw material inventory control is able to meet 

production needs, the production process will run smoothly and the company's 

goals can be achieved. PT XYZ is a manufacturing company engaged in 

automation, where the main raw material is cable, in one of the production 

processes there is one type of raw material that experiences delays. After making 

observations and analyzing that affect the occurrence of production delays by using 

the Economic Order Quantity method. Comparison that occurs after analysis and 

calculation using the economic order quantity method, there is a comparison, 

namely the optimal purchase of raw materials in each message according to the 

analysis by using the Economic Order Quantity (EOQ) method analysis that is 

equal to 2793 km while according to PT. XYZ is 1315 km The maximum inventory 

(maximum inventory) or the maximum inventory limit that must be provided by PT 

XYZ by using the Economic Order Quantity (EOQ) method analysis that is equal to 

2848.1 km while according to PT. XYZ the maximum inventory (Maximum 

Inventory) is 1543, so it's not maximal. Safety stock (Safety Stock) that is needed by 

the company by using the analysis method of the Economic Order Quantity (EOQ) 

that is equal to 5.217 km whereas according to the policy of PT. XYZ is 821.5 Km, 

so there is often a shortage of raw materials because the safety stock provided by 

the company is not maximized. Re-Order-Point by using the analysis of the 

Economic Oeder Quantity (EOQ) method if the raw material quantity in quantity is 

55.147 km while the company policy is to re-order-point if the raw material has 

reached 22.136 Km. total inventory costs, because the total costs calculated 

according to PT. The larger XYZ is Rp.2,526,396,436 and the total inventory cost 

calculated by the EOQ method analysis (Economic Order Quantity) is 

Rp.1,947,072,065. The frequency of ordering raw materials according to the 

ordering company policy is 12 times in one year, while the analysis using the 

Economic Order Quantity (EOQ) method 5 times, more efficient and saves on 

ordering costs. 
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ABSTRAK  

Pengendalian persediaan bahan baku merupakan hal yang paling penting dalam 

melakukan suatu perencanaan produksi, karena jika suatu pengendalian persediaan 

bahan baku mampu memenuhi kebutuhan produksi maka proses produksi akan 

berjalan dengan lancar dan tujuan perusahaan dapat tercapai. PT XYZ merupakan 

perusahaan manufactur yang bergerak dibidang automitif, yang bahan baku 

utamanya adalah kabel, pada salah satu proses produksinya ada salah satu jenis 

bahan baku yang mengalamami keterlambatan. Setelah melakukan pengamatan dan 

menganalisa yang mempengaruhi terjadinya keterlambatan produksi dengan 

menggunakan metode Economic Order Quantity. Perbandingan yang terjadi setelah 

dilakukan analisa dan perhitungan dengan metode economic order quantity, 

terdapat perbandingan yakni Pembelian bahan baku yang optimal dalam setiap kali 

pesan menurut analisis dengan menggunakan analisis metode Economic Order 

Quantity (EOQ) yaitu sebesar 2793 km sedangkan menurut kebijakan PT. XYZ 

sebesar 1315 km Persediaan maksimum (maximum Inventory) atau batas maksimal 

persediaan  yang harus disediakan oleh PT XYZ dengan menggunakan  analisis 

metode Economic Order Quantity (EOQ) yaitu sebesar 2848,1 km sedangkan 

menurut PT.XYZ maksimun inventory (Maximum Inventory) adalah 1543, 

sehingga belum maksimal. Persediaan pengaman (Safety Stock) yang dibutuhkan 

perusahaan dengan menggunakan analisis metode Economic Order Quantity 

(EOQ) yaitu sebesar 5,217 km sedangkan menurut kebijakan PT. XYZ adalah 821,5 

Km, sehingga sering terjadi kekurangan bahan baku karena safety stock yang 

disediakan perusahaan belum maksimal. Titik pemesanan kembali (Re-Order-

Point) dengan menggunakan analisis metode Economic Oeder Quantity (EOQ) jika 

quantity bahan baku pada quantity sebesar 55,147 km sedang kebijakan perusahaan 

melakukan Re-Order-Point jika bahan baku sudah mencapai 22,136 Km Dari hasil 

tersebut terdapat penghematan total biaya persediaan, karena total biaya yang 

dihitung menurut PT. XYZ  lebih besar yakni Rp.2.526.396.436 dan total biaya 

persediaan yang dihitung dengan analisis metode EOQ (Economic Order Quantity) 

adalah Rp.1.947.072.065 Frekuensi pemesanan bahan baku menurut kebijakan 

perusahaan pemesanan sebanyak 12 kali dalam satu tahun, sedangkan dengan 

analisis dengan menggunakan metode Economic Order Quantity (EOQ)sebanyak 5 

kali, lebih efisien dan menghemat biaya pemesanan. 

 

Kata kunci: Economic Order Quantity (EOQ), Re-Order Point, Pengendalian 

persediaan bahan baku, PT.XYZ 
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