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PERENCANAAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU KAIN DI UD AGUNG
MULIA RAYA DENGAN MENGGUNAKAN METODE ECONOMIC
ORDER QUANTITY (EOQ)

Moh. Rizal As’ari
Program Studi Teknik Industri Universitas Y udharta Pasuruan

ABSTRACT

UD Agung Mulia Raya is a company engaged in manufacturing that
produces school supplies. In carrying out its production activities it is closely
related to the supply of raw materials which are the main components that must
be available for the smooth production process. This study aims to determine the
control of raw material inventories in UD Agung Mulia Raya which will be
compared to controlling raw material inventories using the EOQ method.

From the results of calculations that have been done by comparing the
management policies of raw material inventories that are now valid in the
company with the EOQ method in the procurement of raw materials, it can be
concluded that using the EOQ method results more efficiently. This can be seen by
the number of purchases averaging 1,516.6 meters per message with the number
of orders 12 times a year and inventory costs amounting to Rp 3,292,565.4,
whereas if using the EOQ method the number of orders averages 4,864.2 meter
with the number of orders 4 times a year. With the total cost incurred is
Rp1,870,791.2

To anticipate undesirable matters related to raw material inventories, the
EOQ method advised the company to provide safety supplies of 233.4 meters and
order materials again when the raw materials amounted to 60.6 meters. With this
EOQ Method, it can avoid the delay in the supply of raw materials, because the
supply of raw materials can be ensured to be constant and according to the lead
time. So to achieve the research objectives, companies should use the EOQ
method.

Keywords: Analysis, EOQ Method, Inventory Management
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PERENCANAAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU KAIN DI UD AGUNG
MULIA RAYA DENGAN MENGGUNAKAN METODE ECONOMIC
ORDER QUANTITY (EOQ)

Moh. Rizal As’ari
Program Studi Teknik Industri Universitas Y udharta Pasuruan
ABSTRAK

UD Agung Mulia Raya merupakan perusahaan yang bergerak dibidang
Manufaktur yang memproduksi perlengkapan sekolah. Dalam melakukan kegiatan
produksinya sangat berkaitan dengan persediaan bahan baku yang merupakan
komponen utama yang harus tersedia untuk kelancaran proses produksi. Penelitian
ini bertujuan untuk mengetahui pengendalian persediaan bahan baku pada UD
Agung Mulia Rayayang akan dibandingkan dengan pengendalian persediaan
bahan baku menggunakan metode EOQ.

Dari hasil perhitungan yang telah dilakukan dengan membandingkan
kebijakan pengelolaan persediaan bahan baku yang sekarang berlaku
diperusahaan dengan metode EOQ dalam pengadaan bahan baku, maka dapat
diperoleh kesimpulan bahwa dengan mengguanakan metode EOQ hasiinya
lebih efisien. Hal ini dapat dilihat dengan jumlah pembelian rata-rata sebesar
1.516,6 meter setiap kali pesan dengan jumlah pemesanan 12 kali dalam setahun
dan biaya persediaannya sebesar Rp 3.292.565,4, sedangkan bila mengguanakan
metode EOQ jumlah pemesanannya rata- rata sebesar 4.864,2 meter dengan
jumlah pemesanan 4 kali dalam setahun. Dengan jumlah biaya yang
dikeluarkan adalah Rp 1.870.791,2

Untuk mengantisipasi hal-hal yang tidak diinginkan berkaitan dengan
persediaan bahan baku, metode EOQ memberikan saran kepada perusahaan
untuk menyediakan persediaan pengaman sebesar 233,4 meter dan melakukan
pemesanan bahan kembali saat bahan baku berjumlah 60,6 meter. Dengan
Metode EOQ ini dapat menghindari terjadinya keterlambatan penyediaan
bahan baku, karena penyediaan bahan baku dapat dipastikan konstan dan
sesual lead time. Maka untuk mencapal tujuan penelitian, perusahaan sebaiknya
menggunakan metode EOQ.

KataKunci : Anadlisis, Metode EOQ, Mang emen Persediaan
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