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MOTTO 

Hidup itu pilihan 

Setiap keputusan yang diambil selalu ada konsekuensinya 

Ambil keputusan yang mendekatkan pada ridhoNya 

InsyaAllah berkah  
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ABSTRACT 

MEASUREMENT OF PRODUCTION CROSS BALANCE WITH RANKED 

POSITIONAL WEIGHT (RPW) METHOD ON 16 ASSY LINE AT PT. X 

 

Nurul Latifah, Ayik Pusakaningwati,ST., MT 

Departement of Industrial Engineering, Pasuruan Yudharta University 

 

The rapid technological revolution has created a situation where each 

company competes with each other to dominate the market which demands an increase 

in the productivity of the production process. PT. X is a company in the automotive 

field located in East Java. The main problem at PT. X is the value of low production 

line efficiency, especially on line 16 A.  

The presence of a busy station and some idle stations due to different cycle 

times from the uneven distribution of workloads at work stations causes an imbalance 

in the production trajectory of the work area. 

The purpose of this study is to measure track balance with the Ranked 

Positional Weight (RPW) method which can increase line efficiency from 83.82% to 

94.30% with total idle time down from 2.56 minutes to 1.16 minutes and the number 

of work stations decreasing from 9 the station becomes 8 stations. Recommendations 

for companies are to provide workload evenly on each operator at each work station 

in order to reduce idle time for each operator and apply the method to balance the 

production trajectory in other working groups. 

 

Keywords: Line Balancing, Ranked Positional Weight (RPW), Line 16 A.  
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ABSTRAK 

PENGUKURAN KESEIMBANGAN LINTASAN PRODUKSI DENGAN 

METODE RANKED POSITIONAL WEIGHT (RPW) PADA LINE 16 ASSY DI PT. 

X  

 

Nurul Latifah, Ayik Pusakaningwati, ST., MM 

Program Studi Teknik Industri, Universitas Yudharta Pasuruan 

 

Pesatnya revolusi teknologi telah menciptakan keadaan setiap perusahaan 

saling berkompetisi untuk menguasai pasar yang menuntut peningkatan produktivitas 

proses produksi. PT. X merupakan perusahaan dibidang automotif yang terletak di 

jawa timur. Permasalahan utama pada PT. X adalah nilai efisiensi lintasan produksi 

yang rendah terutama pada line 16 A. 

Adanya stasiun yang sibuk dan sebagian  stasiun menganggur akibat dari 

perbedaan waktu siklus dari tidak meratanya pembagian beban kerja di stasiun kerja 

menyebabkan ketidakseimbangan lintasan produksi pada area kerja tersebut.  

Tujuan penelitian ini adalah mengukur keseimbangan lintasan dengan metode 

Ranked Positional Weight (RPW) yang dapat meningkatkan line efisiensi dari 83,82% 

menjadi 94,30% dengan total waktu menganggur turun dari 2,56 menit menjadi 1.16 

menit dan stasiun kerja berkurang dari jumlah awal yaitu 9 stasiun menjadi 8 stasiun. 

Rekomendasi untuk perusahaan yaitu memberikan beban kerja secara merata pada 

setiap operator pada setiap stasiun kerja sehingga dapat menekan waktu menganggur 

(idle time) pada setiap operator serta menerapkan metode tersebut untuk 

menyeimbangkan lintasan pada area yang lain. 

 

 

Kata Kunci: Keseimbangan Lintasan, Metode Ranked Positional Weight (RPW), Line 

16 A. 
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