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ABSTRACT 

 

UD Raja Karpet is a Small and Medium Enterprises that is engaged in the 

manufacturing industry that is producing full set rasfur mattress mattresses. In 

carrying out its production activities it is closely related to the supply of raw materials 

which are important components that must be available for the smooth production 

process. The raw material used is rasfur fabric, this study aims to determine the 

control of raw material inventory at UD Raja Karpet by using the EOQ method. From 

the results of calculations that have been carried out using the EOQ method in the 

procurement of raw materials, it can be concluded that by using the EOQ method the 

results are more efficient. 

Optimal inventory is one of the important factors in Company performance. 

Optimal supply in this research is determined by the Economic Order Quantity 

(EOQ) method, EOQ is used in solving company problems for more accurate 

calculation results. Order Quantity (EOQ), namely rasfur fabric, After performing the 

calculation using the eoq method of safety stock that is equal to 1 roll, then the re-

order calculation is 0.14 meters, while the total inventory cost incurred by the 

company when using the eoq method is Rp 120,986 can known savings of Rp. 

1,611,014 when using the eoq method. 

 

 

Keywords: economic order quantity method, analysis, total inventory costs. 
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ABSTRAK 

 

UD Raja Karpet merupakan Usaha Kecil Menengah yang bergerak dalam 

bidang industry manufaktur yaitu memproduksi kasur matras rasfur full set. Dalam 

melakukan kegiatan produksinya  sangat berkaitan dengan persediaan bahan baku 

yang merupakan komponen penting yang harus tersedia untuk kelancaran proses 

produksi. Bahan baku yang digunakan adalah kain rasfur, penelitian ini bertujuan 

untuk mmengetahui pengendalian persediaan bahan baku di UD Raja Karpet  dengan 

menggunakan bahan metode EOQ. Dari hasil perhitungan yang telah dilakukan 

dengan menggunakan metode EOQ dalam pengadaan bahan baku, maka dapat 

diperoleh kesimpulan bahwa dengan menggunakan metode EOQ hasilnya lebih 

efisien. 

Persediaan yang optimal merupakan salah satu factor yang penting dalam 

kinerja Perusahaan, Pesediaan optimal pada penelitian ini yaitu ditentukan dengan 

metode Economic Order Quantity (EOQ), EOQ digunakan dalam pemecahan 

masalah perusahaan untuk hasil perhitungan yang lebih akurat Hasil penelitian 

diperoleh jumlah persediaan optimal dengan metode Economic Order Quantity 

(EOQ) yaitu kain rasfur, Setelah melakukan perhitungan menggunakan metode eoq 

yaitu safety stock yaitu sebesar 1 roll, lalu pada perhitungan re order adalah 0,14 

meter, Sedangkan total biaya persediaan yang dikeluarkan perusahaan bila 

menggunakan metode eoq adalah sebesar Rp 120.986 dapat diketahui 

penghematannya sebesar Rp 1.611.014 bila menggunakan metode eoq. 

 

Kata kunci:metode economic order quantity, Analisis,  total biaya persediaan. 
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