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ABSCTRACT 
 

 CV. AABI Surabaya is one of the companies engaged in 

the food industry that produces jasmine tea drinks in 180 ml cup 

packaging. Jasmine tea on CV. AABI is produced using a chenyueh 

machine. The production process at CV. AABI is carried out 

continuously so that several problems often arise during the 

production process. Based on the problems found, it is known that 

2840 minutes of downtime occurred in a period of 1 month due to 

downtime. The company hopes to reduce downtime and increase 

the effectiveness of the chenyueh machine. 

 The measurement of the effectiveness of the Chenyueh 

machine is carried out using the Overall Equipment Effectiveness 

(OEE) method approach, then Six Big Losses analysis and causal 

diagrams to find out the problems that occur and provide problem 

solving suggestions. Based on the analysis that has been done, the 

results obtained that the OEE value in the Chenyueh machine 

ranges from 84% - 94% and some of these values are below the 

OEE standard (85%). 

 The low value of OEE is influenced by the low value of the 

availability rate which has an average of 88.66% with a standard 

of 90% and an average quality rate of 95.11% with a standard of 

99%. The factor that contributes the biggest to the decrease in the 

effectiveness of the Chenyueh machine is the downtime loss which 

has a percentage of 58%. The action suggested by the researcher 

is the application of TPM 
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ABSTRAK 
 

 CV. AABI Surabaya merupakan salah satu perusahaan 

yang bergerak dalam bidang industri pangan yang memproduksi 

minuman teh melati dalam kemasan cup berukuran 180ml. Teh 

melati pada CV. AABI  diproduksi dengan menggunakan mesin 

chenyueh. Proses produksi di CV. AABI dilakukan secara terus 

menerus sehingga sering timbul beberapa permalahan pada saat 

proses produksi. Berdasarkan permasalahan yang ditemukan, 

diketahui terjadi downtime sebanyak 2840 menit dalam jangka 

waktu 1 bulan akibat terjadinya downtime. Perusahaan berharap 

agar dapat mengurang downtime dan dapat meningkatkan 

efektivitas dari mesin chenyueh. 

  Pengukuran efektivitas mesin chenyueh dilakukan dengan 

menggunakan pendekatan metode Overall Equipment Efectiveness 

(OEE), kemudian analisis Six Big Losses dan diagram sebab akibat 

untuk mengetahui permasalahan yang terjadi dan memberikan 

usulan penyelesaian masalah. Berdasarkan analisis yang telah 

dilakukan diperoleh hasil nilai OEE di mesin chenyueh berkisar 

antara 84% - 94% dan beberapa nilai ini ada yang berada dibawah  

standart OEE (85%). 

 Rendahnya nilai OEE dipengaruhi oleh rendahnya nilai 

avaibility rate yang memiliki rata-rata 88,66% dengan standart 

sebesar 90% dan rata-rata quality rate sebesar 95,11% dengan 

standartnya sebesar 99%. faktor yang memberikan kontribusi 

terbesar dalam penurunan efektifitas mesin chenyueh adalah 

downtime loss yang memiliki presentase sebesar 58%. Tindakan 

yang disarankan oleh peneliti adalah dengan penerapan TPM 
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