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ABSTRACT 

 In maintaining quality and increasing productivity, one of the 

important factors that must be considered is the issue of machine 

maintenance (maintenance) and production facilities. In this 

regard, the party who handles maintenance problems must be 

able to find the best maintenance system to be able to minimize 

the number of machine breakdowns and the costs of repairing or 

maintaining machines incurred. The purpose of this study was to 

determine how the maintenance conditions of CV. Industrial 

Clean Units and how the effectiveness of the brisen machine is 

and what are the appropriate recommendations to increase the 

effectiveness of the brisen machine. The method used is Overall 

Equipment Effectiveness. After doing the research, the average 

value of Overall Equipment Effectiveness is 45%, this result is 

still far from the world class standard, which is 85%. The causes 

of losses consist of machine, human, environmental, and material 

factors. Machine and human factors are the most dominant 

factors. To reduce these losses, the company should provide skills 

and knowledge training to operators about signs of damage to the 

equipment. Then the company should pay more attention to the 

comfort of the operator in working so that fatigue can be reduced 

and the productivity of the operator will increase and increase 

operator awareness of the equipment used. 
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ABSTRAK 

Dalam mempertahankan mutu dan meningkatkan 

produktivitas, salah satu faktor penting yang harus diperhatikan 

adalah masalah perawatan mesin (maintenance) dan fasilitas 

produksi. Berkaitan dengan hal tersebut, maka pihak yang 

menangani masalah perawatan harus mampu menemukan sistem 

perawatan yang paling baik untuk dapat meminimasi jumlah 

breakdown mesin dan biaya perbaikan atau perawatan mesin yang 

dikeluarkan. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk 

mengetahui bagaimana kondisi maintenance dari CV. Unit 

Clean Industri dan bagaiman tingkat efektivitas mesin 

brisen serta bagaimana rekomendasi yang tepat untuk 

meningkatkan efektivitas dari mesin brisen. Metode yang 

digunakan adalah Overall Equipment Effectiveness. Setelah 

dilakukan penelitian, diperoleh nilai rata-rata Overall 

Equipment Efectiveness adalah 45%, hasil ini masih jauh dari 

standard world class yaitu 85%. Yang menyebabkan besarnya 

losses terdiri dari faktor mesin, manusia, lingkungan, dan 

material. Faktor mesin dan manusia merupakan faktor yang 

paling dominan. Untuk mengurangi kerugian tersebut, perusahaan 

sebaiknya memberikan pelatihan skill dan pengetahuan kepada 

operator tentang tanda-tanda kerusakan alat tersebut. Kemudian 

perusahaan harus lebih memperhatikan kenyamanan operator 

dalam bekerja sehingga kelelelahan bisa dikurangi dan 

produktivitas operator lebih mengingkat serta meningkatkan 

kepedulian operator terhadap alat yang digunakan. 

 

 
Kata kunci : Overall Equipment Effectiveness, perawatan 
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