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ABSTRACT 

 

In a furniture company, it is possible to produce residue or waste 

from the products made, and currently waste is a problem in the 

company if it is not handled immediately. Because the waste will 

greatly affect the environmental and surrounding factors. Wood 

waste is the main problem in this case, because there is still wood 

waste from the rest of the production that has not been handled 

optimally. In this problem the researcher uses the Green 

Manufacturing method and the application of 5R, in collecting 

data the researchers conduct direct observations in the field 

located at UD. Furniture Bang Sohib Klinter Village, Kejayan 

District, Pasuruan Regency.With the principle of Green 

Manufacturing and the application of 5R at UD. Bang Sohib 

furniture, wood waste produced can be handled properly and 

correctly, so as to create a clean, tidy work area and will have a 

good impact on sustainable production. With the principle of 

Green Manufacturing, wood waste will later be classified 

according to the existing criteria for the implementation of 5R 

and the Green Manufacturing system. The results of the 

calculation of the product material (recycable) and the normal 

weight of the product show a value of 0.001% of the material that 

can be recycled (recycable). And from the results of the 

calculation of the 5R percentage of the work area where the 

cutting with a shawl and serkel saw shows the lowest value, 

which is 22%, and for all work areas an improvement design will 

be carried out, namely the installation of signs for each work 

area, work tools, cleaning tools, all waste containers and 

installation checklist, both the input and output checklist for 

product materials and the work area cleanliness checklist. 

 

Keywords : Wood Waste, Green Manufacturing, 5R 



vi 
 

MODEL PENANGANAN LIMBAH KAYU DENGAN 

PRINSIPGREENMANUFAKTUR DI UD. MEBEL BANG 

SOHIB 

M. Aqib, Abdul Wahid 

Program Studi Teknik Industri, Universitas Yudharta Pasuruan 
 

ABSTRAK 

Dalam sebuah perusahaan mebelmenghasilkan sisa atau 

limbah dari produk yang dibuat, dan saat ini limbah merupakan 

sebuah masalah dalam perusahaan jika tidak segera ditangani. 

Limbah kayu yang menjadi pokok permasalahan dalam kasus ini, 

karena masih terdapat limbah kayu dari hasil sisa produksi yang 

belum ditangani dengan maksimal. Dalam masalah ini peneliti 

menggunakan metode Green Manufactur dan penerapan 5R, 

dalam pengumpulan data peneliti melakukan observasi langsung 

dilapangan yang bertempat di UD. Mebel Bang Sohib Desa 

Klinter Kecamatan Kejayan Kabupaten Pasuruan. Dengan prinsip 

Green Manufactur dan penerapan 5R, limbah kayu hasil produksi 

bisa tertangani dengan baik dan benar, sehingga tercipta area 

kerja yang bersih, rapi dan akan berdampak baik terhadap 

produksi yang akan berkelanjutan. Dengan prinsip Green 

Manufactur  limbah kayu nantinya akan digolongkan sesuai 

kriteria kriteria yang ada untuk dilakukan penerapan secara 5R 

dan sistem Green Manufactur. Hasil perhitungan material produk 

(recycable) dan berat normal produk menunjukan nilai 0,001% 

(recycable). Dan dari hasil perhitungan persentase 5R area kerja 

tempat pemotongan dengan gergaji selendang dan serkel 

menunjukkan nilai terendah yaitu 22 %, Dan untuk semua area 

kerja akan dilakukan perancangan perbaikan yaitu pemasangan 

sign setiap area kerja, alat kerja, alat kebersihan, bak penampung 

semua limbah dan pemasangan ceklist baik ceklist input output 

bahan produk maupun ceklist kebersihan area kerja. 

 

Kata kunci : Limbah Kayu, Green Manufactur, 5R 
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