PENGARUH SETTINGAN MESIN SEAMER
(PENUTUP KALENG) VARIN-41 PADA HASIL KERAPATAN DOUBLE SEAM DIKEMASAN PENGALENGAN IKAN TUNA


[bookmark: _GoBack][image: C:\Users\DD\Documents\pesanan mas kiki\logo.png]

SKRIPSI

Diajukan untuk memenuhi salah satu syarat memperoleh gelar Sarjana Teknik Mesin

Oleh :
KIKI MARDIANTO
2017.69.02.0002



FAKULTAS TEKNIK
PROGAM STUDI TEKNIK MESIN
UNIVERSITAS YUDHARTA PASURUAN
2021
[bookmark: _Toc68869814]

xiv



[bookmark: _Toc68120217][bookmark: _Toc68869815]


















Skripsi ini kutujukan 
kepada mamaku tersayang,
istri dan anakku tercinta.















vi

EFFECT OF SEAMER MACHINE SETTINGS (CAN COVER) VARIN-41 IN DOUBLE SEAM DENSITY RESULTS PACKED IN CANNED TUNA

Kiki Mardianto
Mechanical Engineering Study Program, University of Yudharta Pasuruan
ABSTRACT
The background of this research is the presence of seamer employees at a company in Pasuruan Regency, finding cans with the majority of the hook cover sizes being small or falling into minimum standard category, causing the size of the over lap not to be large. This study aims to determine the effect of the density setting on the roll, the effect of the side roll density, and the effect of spring pressure on the over lap seaming results. This hypothesis in this study is that the tighter, the larger the hook cover size on the can. The number of specimens in this study was 27 can’s. Data retrieval by measuring can parameters in accordance with existing standard parameters. The tested factors proved to have an effect on the response of Over Lap / Double Seam Density, with an F-value above 5% or 0.05. For the Upper Density factor the F-value is 8.34, the Side Density F-value is 0.19, and the Spring Pressure F-value is 5.43. This proves that there is a positive effect of setting the seamer machine on the results of double seam density in canned tuna cans. Thus, it can be concluded that the hypothesis in this study is accepted. 
Keywords : Seamer machine settings, double seam, packaging density
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ABSTRAK
Latar belakang penelitian ini yaitu adanya karyawan bagian seamer di salah satu perusahaan di Kabupaten Pasuruan, menemukan kaleng dengan ukuran cover hook mayoritas kecil atau masuk kedalam kategori standart minimum, sehingga menyebabkan ukuran over lap tidak begitu besar. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh settingan kerapatan atas roll, pengaruh kerapatan samping roll, dan pengaruh tekanan spring terhadap over lap hasil seaming. Hipotesis pada penelitian ini adalah semakin rapat settingan roll maka akan semakin besar ukuran cover hook pada kaleng. Jumlah spesimen dalam penelitian ini adalah 27 kaleng. Pengambilan data dengan cara mengukur parameter kaleng sesuai dengan standart parameter yang ada. Faktor-faktor yang diuji terbukti berpengaruh terhadap respon Over Lap / Kerapatan Double Seam, dengan nilai F-value diatas 5% atau 0,05. Untuk faktor Kerapatan Atas nilai F-value sebesar 8,34, Kerapatan Samping nilai F-value sebesar 0,19, dan  Tekanan Spring nilai F-value sebesar 5,43. Hal ini membuktikan bahwa terdapat pengaruh yang positif pengaruh settingan mesin seamer terhadap hasil kerapatan double seam dikemasan pengalengan ikan tuna. Dengan demikian, dapat disimpulkan bahwa hipotesis dalam penelitian ini diterima.
Kata kunci : settingan mesin seamer, double seam, kerapatan kemasan
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