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LAMPIRAN – LAMPIRAN : 
 

1. Data Kecelakaan Kerja 

 

Jumlah kecelakaan kerja / bulan  PT. Sadhana Tahun 2018 – 2020 

 

Tahun 
Bulan 

Total 
Jan Feb Mar Apr Mei Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec 

2018 2 2 3 3 0 0 0 1 0 2 2 1 16 

2019 4 5 0 1 2 2 2 1 2 3 2 1 25 

2020 1 0 0 1 1 0 0 1 0 0 0 1 5 

 

Sumber : Data Lingkungan di PT. Sadhana 

 
 

2. Data Potensi Kecelakaan Kerja 

 
 

No Area Potensi Kecelakaan 

1 Area Pabrik a.   Terjatuh 

2 Proses Produksi a. Terjepit alat kerja 

b. Kena cipratan bahan kimia 

3 Pemindahan dan Penyimpanan a.   Tertiban tabung 

 

3. Data Penyebab Kecelakaan 

 

No Area Potensi kecelakaan Penyebab Solusi 

1 Area pabrik Terpeleset  Terburu-buru 
Management waktu 
harus di atur sebaik 

mungkin 

Terjatuh  Jatuh dari motor 
Bagi karyawan di shift 3 

jemputan akan 

disediakan  sampai 

masuk ke gang rumah 

2 Proses Produksi Terjepit Tangan terjepit 

pada saat 

a. Dilakukan 

pokayoke terhadap 



memperbaiki 

mesin. 

mesin, jika masih 

ada tangan yang 

menempel di mesin 

maka mesin tidak 

dapat berjalan 

b. Ditambah system 

tombol di sisi mesin 

jika pintu terbuka 

mesin tidak dapat 

berjalan jika 

berjalan  maka 

tombol power disisi 

mesin dinyalakan. 

Kena cipratan bahan 

kimia 

Tidak memakai 

kacamata 

a. Persediaan kacamata 

di lengkapi dan 

diperiksa jika ada 

kerusakan. 

b. Diberikan sanksi bagi 

karyawan yang tidak 

menggunakan alat 

pelindung diri pada 

saat bekerja. 

3 Pemindahan dan 

penyimpanan 

Tertiban tabung Tabung tidak 

dapat dibawa 

dengan tenaga 

manusia. 

Untuk jenis barang 

yang  berat lebih dari 

20 kg maka 

digunakan alat 

khusus. 

 

4. Bukti Training Penerapan Sistem K3 Yang 

Diselenggarakan Sebagai Tindakan Perbaikan Di PT. 
Sadhana. 
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