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LAMPIRAN - LAMPIRAN 

 
1. Tabel Konversi DPMO ke Sigma berdasarkan konsep 

motorola
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2. S.O.P. BARU (Mengatasi Cone Deffect) 

 

A. S.O.P. Operator 

 

1. Masuk ke area produksi dengan keadaan bersih. 

2. Awal shift memastikan mesin dalam keadaan baik. 

3. 2 jam pertama cek kondisi lingkungan ( membersihkan mesin 

dan cek cone tanpa ekor ) jika ada cone defect segera nyalakan 

alarm untuk perbaikan MTC. 

4. Selalu peka terhadap lingkungan. 

 

B. S.O.P. MTC 

 

1. Jadwalkan scouring mesin agar mesin selalu dalam kondsi 

prima. 

2. setelah selesai scouring ek kembali part mesin agar tak ada 

kotor/oli yang tersisa. 

3. Saat alarm/emergency agar cepat perbaikan mesin agar defect 

tak banyak terjadi. 

 

C. S.O.P. QC 

 

1. Selalu pantau mesin dan tanggap dngan kondisi yang ada di 

lapangan. 

2. Mendata con defect yang terjadi dan jika ada cone defect yang 

berulang segera info MTC. 

3. Check setting mesin setiap awal shift. 

 
 
3. Dokumentasi 

 

Contoh Benang Cacat Tanpa Ekor 
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Contoh Benang Cacat Kotor 

 

 
 

 

 

 

 

 

Contoh Benang Cacat Whiskers 
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