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ABSTRAK

Perkembangan dunia industri yang bergerak sangat pesat
membuat persaingan antar perusahaan semakin meningkat,
termasuk perusahaan industri Air Minum Dalam Kemasan
(AMDK). Untuk mempertahankan permintaan pasar yang
harus terpenuhi dari produk yang dihasilkan, perusahaan perlu
melakukan pengendalian downtimedi mesin produksi agar
permintaan pasar terpenuhi dan mampu meningkatkan kepuasan
konsumen. Peningkatan terpenuhinya permintaan pasar dengan
harapan tercapainya tidak adadowntime mesinmembutuhkan
biaya yang tidak sedikit. PT TFJ adalah suatu perusahaan
bergerak dibidang manufaktur yang memproduksi air minuman
dalam kemasan 600 mlselama proses produksi Air Minerale 600
ml presentasedowntime mesin sangat tinggidengan dilakukannya
penelitian ini maka akan memberikan solusi dalam melakukan
perawatan menerapkan TPM dengan menggunakan metode saven
tools.Salah satu masalah yang dihadapi PT TFJ selama proses
produksi air mineral 600 ml Presentase downtime tertinggi adalah
ada di mesin label capseal. TPM  adalah  sebuah  program
pemeliharaan, yang melibatkan sebuah konsep pemeliharaan
pabrik dan peralatan. TPM adalah sebuah konsep inovatif dari
Jepang pada tahun 1951. Nippon Denso adalah perusahaan
pertama yang mengenalkan preventive maintenance di tahun
1960.

Kata  Kunci:Downtime,  pengendalian  downtime,
TPM,saven tools, AMDK



Abstract

The development of the industrial world which is moving
very rapidly makes competition between companies
increasingly increasing, including bottled drinking water
(AMDK) industrial companies. To maintain market
demand that must be met from the products produced,
companies need to control downtime in production
machines so that market demand is met and is able to
increase customer satisfaction. Increasing the fulfillment of
market demand with the hope of achieving no machine
downtime requires no small cost. PT TFJ is a company
engaged in manufacturing that produces 600 ml bottled
drinking water during the 600 ml mineral water production
process, the percentage of machine downtime is very high.
By doing this research, it will provide a solution in
implementing TPM treatment using the save tools method.
One of the problems faced by PT TFJ during the
production process of 600ml mineral water The highest
percentage of downtime is in the capseal label
machine. TPM is a maintenance program, which involves
a concept of plant and equipment maintenance. TPM is an
innovative concept from Japan in 1951. Nippon Denso was
the first company to introduce preventive maintenance in
1960.

Keywords: "Downtime", "downtime
control", "TPM", "saven tools", "AMDK"



KATA PENGATAR

Puji syukur senantiasa penyusun haturkan kepada Tuhan

Yang Maha Esa, karena berkat karunianya, dan kesempatan yang
diberikan sehingga penyusunan skripsi di PT. TFJ ini dapat
diselesaikan tepat pada waktunya.

Penyusun mengucapkan terima kasih kepada semua pihak

yang telah membantu dalam menyelesaikan Proposal SKRIPSI ini
sebagai salah satu syarat perkuliahan di Program Studi Teknik

Industri

Fakultas Teknik Universitas Yudharta Pasuruan.

Sehingga pada kesempatan ini penulis ingin menyampaikan
terima kasih kepada :

1.

Romo KH. M. Sholeh Bahruddin selaku pengasuh
Yayasan Darut Tagwa dimana Universitas Yudharta
Pasuruan bernaung.

Bapak Misbach Munir, ST., MT, selaku Dekan Fakultas
Teknik Universitas Yudharta Pasuruan.

Bapak Achmad Misbach, ST., MT, selaku
KetuaProgram  Studi  Teknik Industri  Universitas
YudhartaPasuruan.

Bapak Achmad Misbach, ST., MT, selaku dosen
pembimbing skripsi yang telah membimbing dan
mengarahkan penulis selama penyusunan proposal hingga
laporan skripsi ini terselesaikan.

Bapak Khafizh Rosyadi,ST., MT selaku dosen pengampu
matakuliah  teknik  pemeliharaan dan keandalan,
membantumenambah ilmu dalam menyelesaikan skripsi
ini.

Rekan-rekan penulis yang telah banyak memberikan
bantuan ikut berperan dalam mempelancar penelitian dan
penulisan skripsi ini.

Sujud dan terima kasih yang dalam penulis persembahkan
kepada Bunda dan Ayah tercinta, atas dorongan yang
kuat dan doa.

Vi



Penyusun sadar bahwa proposal ini masih jauh dari
sempurna. Oleh karena itu, dengan rendah hati kami
mengharapkan kritik dan saran yang membangun dari semua
pihak yang terkait guna memperbaiki ketidaksempurnaan ini,
karena hanya Allah Yang Maha Sempurna. Meskipun masih jauh
dari sempurna, penyusun berharap nantinya proposal ini bisa
digunakan sebagaimana mestinya.

Pasuruan,02. Maret. 2021

Penyusun

vii



HALAMAN JUDUL
PERNYATAAN PENULIS
PERSETUJUAN
PENGESAHAN
ABSTRAK
KATA PENGATAR

11
1.2
13
14
15
1.6

TINJAUAN PUSTAKA

2.1
2.2

DAFTAR ISI

Latar Belakang.........cccooveveieeiiiecicsc e

PENDAHULUAN

1dentifiKasi MaASAIAN .........cooiiieeeeee et e e e e,
RUMUSAN MASAIAN ......eeeeiieeee ettt e e e e

Tujuan Penelitian.........ccooviveiiiiie e,

MANTAAE PENEIITIAN ... .eeee e e e e e e e

Batasan MaSalah .........c..veeeeiee oottt

Penetlitian Terkait..........oocoeveevvvvieieeeeenn,
Landasan TeOM.......covvvvcveeeeeeeeeeieeeeeeeeaans

2.2.1 Konsep Downtime............cccoveueee.

2.2.2 Pengendalian
Downtime......covvveiiereceeeeee 14

2.2.3 Metode Total

Maintenance/TPM.....15

viii

Productive



BAB Il

3.1 Deskripsi PENElitian..........cccccevveiieiiiiicie e
3.1.1Lokasi dan Waktu Penelitian...........ccoovvovnieenieniieneneece e

3.1.2  Subjek dan Objek Penelitian............ccccceeveviiiiieieiieeie e,

3.1.3  Tipe Penelitian.......ccooiiviiiiieieiee e

314 UNItANGLISIS ..ot

315 JENIS DALA.....cceeeieeeiieie et

3.2 Prosedur PENELIAN .........ccccuriieieieieiees e
3.2.1Teknik Penggalian Data...........cccerveiriiiniineneneeees e

3.2.2 Teknik Pengorganisasian Data ............cc.ccoerereiieiininninincniee,

3.2.3  Teknik AnaliSis Data .......ccccoveieeiiiinienie e

3.3 Krangka KONSEP ...c.coiiiiiiiieriiieiie et
3.4 AU PeNEIITIAN. ...t
BAB [V .t
4.1 PENGUMPULAN DATA .ottt
4.1.1 Profil Singkat Perusahaan.............ccocvvriieniicieiiieseseee,

4.1.2 Proses Produksi AMDKLe Mineral .........ccccooeveiniinieiiencsnninnn,

4.2 PENGOLAHAN DATA et
4.2.1 Lembar Pemeriksaan (Checksheet) .......ccccccoveviiviiiciiincnicciee,

4.2.2  SratifikaSi.......ccooviiierieiiee s,

4.2.3  HiIStOQram ....ccocveiiieee st s,

4.2.4 Diagram Pareto ........cccceoeiieiirininiiisesie e

4.25 Diagram PENCAN ......cocoviiiiie et ene.

4.2.6 Peta KONrol.......ccoiiiiiee e,



4.2.6.1 Perhitungan Proportion Nonconforming,
UCL,LCL, dengan Peta P pada
DowntimeLabel Jam ...

4.2.6.2 Perhitungan Proportion Nonconforming,
UCL,LCL, dengan Peta P pada

DowntimeLabel MengKerut ..........ccccovvvviveveiecieniennnan,

4.2.7 Cause And Effect Diagram (Diagram Fishbone).............cc..........

4.2.8 AnNalisis SEVEN TOOIS .....cceveiiiiiiiiisee e,

4.2.9 Usulan Tindakan Perbaikan............ccccccooiiniivnieninnieene e,

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN ..ottt
51 KeSIMPUIAN ..o
5.2 SAIAN ...ttt et sae e nne s
DAFTAR PUSTAKA. ...ttt sttt nene e



DAFTAR TABEL

TABEL 4.1HASIL DATA DOWNTIME PACKING MESIN LABEL CAPSE
TABEL 4.2 JadWal KErja........ccovciieiiiiiciice st

TABEL 4.3 JUMLAH DOWNTIME MESIN CAPSEAL
BULAN SEPTEMBER-DESEMBER 2020.........ccccoooiiiiiiiiee e,

TABEL 4.4 STRATIFIKASI DOWNTIME MESIN CAPSEAL
BULAN SEPTEMBER- DESEMBER 2020..........cccooiiiiiiiieeeeeseeee e,

TABEL 4.5 JUMLAH DOWNTIME MESIN CAPSEAL
BULAN SEPTEMBER-DESEMBER 2020.........c.cccooiiiiiiiiicncee,

TABEL 4.6 PRESENTASE DOWNTIME MESIN
LABELCAPSEAL BULAN SEP-DES 2020 .........ccocoivviiiiiieiecnesec e,

TABEL 4.7 PERHITUNGAN KORELASI JUMLAH TARGET
PRODUKSI DENGAN DOWNTIME LABEL JAM MESIN
LABEL CAPSEAL ...t

TABEL 4.8 PERHITUNGAN KORELASI JUMLAH TARGET
PRODUKSI DENGAN DOWNTIME LABEL MENGKERUT
MESIN LABEL CAPSEAL ..o

TABEL 4.9 PERHITUNGAN PROPORSI DOWNTIME
MESIN, UCL, DAN LCL ....ooiiiiiciceereeeeree e

TABEL 4.10 PERHITUNGAN PROPORSI DOWNTIME
MESIN, UCL, DAN LCL ....iiiiiiiie e,

TABEL 4.11 USULAN TINDAKAN PERBAIKAN .....ccocoiiiiiiiiiieceee

Xi



DAFTAR GAMBAR
Gambar 1.1Presentase DowntimeMesin Keseluruhan Bulan Sept
—DES 2020 ...t b e naee e
Gambar 1.2 Downtime yang ada di MeSiN..........cccccvvviiieiiiecic s

Gambar 1.3 Downtime disebabkan Idilling & Minor Stoppage
Bulan Sept - DES 2020 ........ccvoieiiiiiiise s

Gambar 1.4 Hasil Data Downtime Mesin Label Capseal Bulan
September-Desember 2020.........c.ovviieenieeiee e s

Gambar 2.1Pilar dari TPM........cociiiieieieieisesse e
Gambar 2.2 Contoh Diagram Pareto ..o,
Gambar 2.3 Contoh Control Chart ..o,
Gambar 2.4 Contoh Check SNEEt.........ccccoveiiiiiiiirceeee e,
Gambar 2.5 Contoh Contoh Histogram.........ccccocveveiiiiicieneecc e
Gambar 2.6 Contoh Diagram PenCar............ccocuviiirineneneeeesese e,
Gambar 2.7 Contoh Diagram Statifikasi..........cc.cceereneriniiiiesi e,
Gambar 2.8 Contoh Diagram FisShbOne..........cccocoviviiiiiiiiiiece e
Gambar 4.1 Gambar Produk Le Minerale...........ccoccvvvvviierenneieieeese e
Gambar 4.2 Flow Proses Le Mineralle ..o,
Gambar 4.3 Blowing dan Filling.........ccccoeiiiiiiiiineceeee e,
Gambar 4.4 Area PacKing........cccccoveieiiieieceece st
Gambar 4.5 Kebijakan di Area Zona Hijau ...........ccocooeieiiiinininscseee,
Gambar 4.6 MeSIN CONVEYOI ........cceiveieieetieite sttt sre et re e sre s
Gambar 4.7Vidio JEth........coooiiiiie e
Gambar 4.8Ft SYSTEIM ..ot
Gambar 4.9Mesin Pelabelan ..o
Gambar 4.10Mesin Label CAPSEAL........ccoooiiieiieie e

Xii



Gambar 4.11Mesin Packing Karton............ccccuoiiiininenenceeesesesesese e,
Gambar 4.12Mesin Coding Karton...........cccoeviiiieiiniiiie e
Gambar 4.13MeSin WEIGNING .......coiiiiiieiiiesereseeeee e,
Gambar 4.14MeSin PallEtiEZEN ........cccovveiieiiiiiiice e,
Gambar 4.15Mesin automatic lUbFication............cccoovvvveveriern s
Gambar 4.16RaK GUAANG ......ocvviieiieieeie et st
Gambar 4.17MeSin FOrKIf .........cooiiieeieeee s
Gambar 4.18 Walking Pallet Truck/Pallet MOVEr ..........cccccoveveiieeicieieecie e
Gambar 4.19Histogram DOWNTIME ........ccciveiiiiiiiresie e,
Gambar 4.20Pareto Diagram DowntimeMesin Capseal............cccccoevvvniriennne,

Gambar 4.21Diagram Pencar Downtime Label Jam Mesin Label
(08 01 1= - | USSR

Gambar 4.22Diagram Pencar Downtime Label Mengkerut
Mesin Label Capseal..........ccoeiiiiiiiiiieiecee s

Gambar 4.23Peta Kontrol P Downtime Label Jam .......cccccvovvevviiveiiiieiieiecee
Gambar 4.24Peta Kontrol P Downtime Label Mengkerut............ccccooveveienane.

Gambar 4.25 Cause and Effect Diagram DowntimeMesin
Capseal Label JAM ... s

Gambar 4.26 Cause and Effect Diagram DowntimeMesin
Capseal Label JAM .......coiiieiiie s

Gambar 4.27Redisain RO INSEIT ........ooo oo e e
Gambar 4.28Before Redisain ROHEr INSEIT........c..vvveveeeiiieeeeeeeee e,
Gambar 4.29After Redisain ROHEN INSEIT .......cccvveeieee e,

Xiii



DAFTAR LAMPIRAN

LAMIPITAN L oo

Xiv






