
 

 

ANALISIS CRITICAL DOWNTIME MESIN PACKING AIR 

MINERAL DALAM KEMASAN PENERAPAN TPM 

DENGAN METODE SAVEN TOOLS DI PT. TFJ 

 

 

 

 

 

 

 

SKRIPSI 

 

Diajukan untuk memenuhi salah satu syarat 

Memperoleh gelar sarjana teknik 

 

Oleh: 

ABD . HAMID 

NIM. 2017.69.03.0005 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS YUDHARTA PASURUAN 

2021





 

i 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

ii 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

iii 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

iv 

 

ABSTRAK 

 

Perkembangan dunia industri yang bergerak sangat pesat 

membuat persaingan antar perusahaan semakin meningkat, 

termasuk perusahaan industri Air Minum Dalam Kemasan 

(AMDK). Untuk mempertahankan  permintaan pasar yang 

harus terpenuhi dari produk yang dihasilkan, perusahaan perlu 

melakukan pengendalian downtimedi mesin produksi agar 

permintaan pasar terpenuhi dan mampu meningkatkan kepuasan 

konsumen. Peningkatan terpenuhinya permintaan pasar dengan 

harapan tercapainya tidak adadowntime mesinmembutuhkan 

biaya yang tidak sedikit. PT TFJ adalah suatu perusahaan 

bergerak dibidang manufaktur yang memproduksi air minuman 

dalam kemasan 600 mlselama proses produksi Air Minerale 600 

ml presentasedowntime mesin sangat tinggidengan dilakukannya 

penelitian ini maka akan memberikan solusi dalam melakukan 

perawatan menerapkan TPM dengan menggunakan metode saven 

tools.Salah satu masalah yang dihadapi PT TFJ selama proses 

produksi air mineral 600 ml Presentase downtime tertinggi adalah 

ada di mesin label capseal.TPM    adalah    sebuah    program 

pemeliharaan,  yang  melibatkan  sebuah  konsep  pemeliharaan  

pabrik  dan peralatan. TPM adalah sebuah konsep inovatif dari 

Jepang pada tahun 1951. Nippon  Denso  adalah  perusahaan  

pertama  yang  mengenalkan preventive maintenance di  tahun  

1960. 

Kata Kunci:Downtime, pengendalian downtime, 

TPM,saven tools,AMDK 

 



 

 

v 
 

Abstract 

 

The development of the industrial world which is moving 

very rapidly makes competition between companies 

increasingly increasing, including bottled drinking water 

(AMDK) industrial companies. To maintain market 

demand that must be met from the products produced, 

companies need to control downtime in production 

machines so that market demand is met and is able to 

increase customer satisfaction. Increasing the fulfillment of 

market demand with the hope of achieving no machine 

downtime requires no small cost. PT TFJ is a company 

engaged in manufacturing that produces 600 ml bottled 

drinking water during the 600 ml mineral water production 

process, the percentage of machine downtime is very high. 

By doing this research, it will provide a solution in 

implementing TPM treatment using the save tools method. 

One of the problems faced by PT TFJ during the 

production processoofo600ml mineral water The highest 

percentage of downtime is in the capseal label 

machine.iTPM isia maintenanceiprogram,iwhich involves 

aiconcept of plant andoequipmentimaintenance. TPM is an 

innovative concept from Japan in 1951. Nippon Densoiwas 

the firsticompany to introduceipreventive maintenanceiin 

1960.i\ 

 

Keywords: ''Downtime'', ''downtime 

control'', ''TPM'', ''saven tools'', ''AMDK'' 
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