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ABSCTRACT 

An IKM company engaged in the darbuka musical 

instrument industry and better known as the darbuka musical 

instrument which was started in 2014 in Pasuruan, Indonesia. 

Sulaiman tried and started to focus more on producing his 

own darbuka musical instrument from aluminum. In terms of 

running the darbuka musical instrument, Sulaiman has given 

some contribution and creativity to make a musical 

instrument. 

In this study, the author will control the quality of 

darbuka products in IKM (Small and Medium Industries) by 

analyzing the overall darbuka produced and the number of 

darbuka that were damaged in a certain period of time 

using the FMEA method ( Failure Modes and Effect Analysis 

The purpose of this research is to use the method Failure 

Mode And Effect Analysis ( FMEA) obtained results based on 

the assessment Risk Priority Number ( RPN), the process that 

got the highest score was printing at 343, smelting at 336, painting 

of 294, and welding of 252. The four processes 

get the highest RPN value because they have a major 

failure rate and are the most important processes in the 

manufacture of darbuka.  
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ABSTRAK 

Perusahaan IKM  yang bergerak pada bidang industri alat 

musik darbuka  dan lebih dikenal sebagai alat musik darbuka  yang 

dimulai sejak tahun 2014 di Pasuruan, Indonesia. Sulaiman 

mencoba dan memulai untuk lebih fokus dalam hal memproduksi 

alat musik darbuka sendiri dari bahan alumunium. Dalam hal  

menjalankan alat musik darbuka , Sulaiman telah memberikan 

berapa kontribusi dan kreatifitas yang menjadikan sebuah alat 

musik tersebut. 

Dalam penelitian ini, penulis akan melakukan pengendalian 

kualitas produk darbuka pada IKM (Industri Kecil Menengah) 

dengan cara menganalisis keseluruhan darbuka yang diproduksi 

dan jumlah darbuka yang mengalami kerusakan pada jangka waktu 

tertentu dengan menggunakan metode FMEA (Failure Modes and 

Effect Analysis 

Tujuan dari penelitian ini menggunakan metode Failure Mode 

And Effect Analysis (FMEA) didapatkan hasil berdasarkan 

penilaian Risk Priority Number (RPN), proses yang mendapatkan 

nilai tertinggi yaitu percetakan  sebesar 343, peleburan sebesar 336 

, pengecatan sebesar 294, dan pengelasan sebesar 252. Keempat 

proses tersebut mendapatkan nilai RPN tertinggi karena 

mempunyai tingkat kegagalan mayor dan merupakan proses yang 

paling utama dalam pembuatan  darbuka.  

 

Kata Kunci : Pengendalian Kualitas, FMEA, Risk Priority Number 
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MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

MOTTO 

 Keberhasilan adalah sebuah proses. Niatmu adalah awal 

keberhasilan. Peluh keringatmu adalah penyedapnya. 

Tetesan air matamu adalah pewarnanya. Doamu dan doa 

orang-orang disekitarmu adalah bara api yang 

mematangkannya. Kegagalandi setiap langkahmu adalah 

pengawetnya. aka dari itu, bersabarlah! Allah selalu 

menyertai orangorang yang penuh kesabaran dalam proses 

menuju keberhasilan. Sesungguhnya kesabaran akan 

membuatmu mengerti bagaimana cara mensyukuri arti 

sebuah keberhasilan. 

 Sungguh bersama kesukaran dan keringanan,karena itu 

bila kau telah selesai (mengerjakan yang lain). Dan kepada 

Tuhan, berharaplah. (Q.S Al Insyirah : 6-8) 

 Jangan pernah malu untuk maju, karena malu menjadikan 

kita takkan pernah mengetahui dan memahami segala 

sesuatu hal akan hidup ini 

 

PERSEMBAHAN 

Dengan Bismillah saya memulainya, dan dengan 

Alhamdulillah saya mengakhirinya. Skripsi ini saya 

persembahkan kepada kedua orang tua saya, Terima kasih 

telah mendoakan, mendidik dan membina saya dari kecil 

hingga saat ini. Seluruh keluarga besar saya yang sudah 

memberikan dukungan motivasi yang sangat berarti dan 

membangun. Serta kerabat, sahabat, dan teman-teman saya 

yang selalu membantu dan hadir menemani hari-hari saya 

selama di bangku kuliah ini. 
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