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ABSTRAK 

 

 PT. Berlina Tbk. merupakan perusahaan manufaktur 

yang bergerak di bidang industri pengolahan biji plastik 

menjadi berbagai produk berbahan plastik. Berdasarkan data 

yang peneliti dapatkan selama tanggal 15 febuari sampai 

dengan tanggal 28 febuari 2021. PT. Berlina Tbk memiliki 

permasalahan terkait kualitas yaitu pada produk botol 50 ml. 

Pada produk tersebut selama tanggal 15 febuari 2020 sampai 

dengan tanggal 28 febuari 2020 terdapat defect sebesar 2809 

(1%) botol 50 ml dari total produksi sebesar 286800 (100%) 

botol 50 ml. Jenis defect yang terjadi pada produk Botol 50 

ml tersebut adalah Kotor Material, Nerawang, Gandol, 

Ngebram, Netto tidak standart dan mulut melupas.. 

Berdasarkan hasil analisa yang dilakukan dengan 

menggunakan pareto chart maka dari 6 defect tersebut 

terdapat 3 jenis defect dengan total persentase tertinggi yaitu 

defect Kotor Material dengan bobot sebesar34%, defect 

Nerawang dengan bobot sebesar 22% dan defect Gandol 

dengan bobot sebesar 14%, sehingga perbaikan utama 

difokuskan pada ketiga jenis defect tersebut. Berdasarakan 

analisa dari metode FTA (Fault Tree Analysis) maka akar 

penyebab masalah dari defect Kotor Material, Nerawang, dan 

Gandol dipengaruhi oleh beberapa faktor yaitu man, machine, 

dan material. Adapun usulan perbaikan yang dapat dilakukan 

untuk defect Kotor Material, Nerawang, dan Gandol adalah 

berdasarkan nilai RPN (Risk Priority Number) terbesar .dari 

hasil analisa FMEA (Failure Mode and Effect Analysis) 

usulan perbaikan untuk defect Kotor Material yaitu Memberi 

tulisan di tempat material untuk selalu mengingatkan petugas 

Material, usulan perbaikan defect Nerawang yaitu Melakukan 

pelatihan kepada operator agar selalu setting sesuai protokol 

dan memperbarui protokol yang sudah lama, dan usulan 

perbaikan defect Gandol yaitu Melakukan pengecekan saat set 



upp agar nepel yang sudah lama segera diganti agar selang 

cooling tidak sampai terlepas saat produksi 
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ABSTRACT 

 

  PT. Berlina Tbk. is a manufacturing company engaged 

in the processing industry of plastic seeds into various plastic 

products. Based on data obtained during February 15 to 

February 28, 2021. PT. Berlina Tbk has a quality related 

problem, namely in 50 ml bottle products. In these products 

during February 15, 2020 until February 28, 2020 there is a 

defect of 2809 (1%) 50 ml bottles from the total production of 

286800 (100%) 50 ml bottles. The type of defect that occurs 

in the 50 ml bottle product is Dirty Material, Nerawang, 

Gandol, Ngebram, Netto is not standard and the mouth peels 

off. Based on the results of the analysis conducted using the 

pareto chart, of the 6 defects there are 3 types of defects with 

the highest total percentage, namely Dirty Material defect 

with a weight of 34%, Nerawang defect with a weight of 22% 

and Gandol defect with a weight of 14%, So that the main 

improvement is focused on the three types of defects. Based 

on the analysis of the FTA (Fault Tree Analysis) method, the 

root cause of the problem of dirty material defects, Nerawang, 

and Gandol is influenced by several factors, namely man, 

machine, and material. As for the proposed improvements that 

can be made to defect Kotor Material, Nerawang, and Gandol 

is based on the value of rpn (risk priority number) the largest 

.from the results of FMEA analysis (Failure Mode and Effect 

Analysis) proposed improvements to defects dirty material 

that gives writing in place of material to always remind 

material officers, nerawang defect repair proposal is to 

conduct training to operators to always set according to 

protocol and update old protocols,  and the proposed defect 



improvement of Gandol is to check when setting upp so that 

the old nepel is immediately replaced so that the cooling hose 

does not come off during the production of  
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