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ABSTRACT 

Computer Numerical Control (CNC) is a program that is 

automatically ordered on machine tools in the production 

process, on CNC which actually has a large size at a fairly 

expensive price, in the previous research CNC design on Mini 

CNC there are still difficulties because the frames and machines 

are permanent so it is difficult to disassemble pairs, otherwise it 

is difficult to use manually. This research aims to to create frais 

CNC design and machine design with GRBL Control System for 

Furniture Lamp Manufacturing that is easy to assemble and 

operate. The research methodology includes the assembly of 

aluminum allot profile T-slot material as a frame to support the 

bottle grinding machine in the paraphrasing process. Machine 

construction materials are made of light aluminum type that is 

not easily flexible with sizes 2x2 and 2x4.  

 

The calculation result of ∑Ma and ∑Mb is balanced at 2kg, 

rotation on the XYZ axis is equivalent to 3000Rpm, cutting speed 

is 6.28m/min, with engine spin speed of 1000 laps/minute. With 

linear speeds of Y and X of 2.35 m/s and Z of 3.14 m/s, belt 

rotation on the y axis is 4.27 laps/s and at 3.05 laps/s. In the 

process of nutrition obtained a result of 200mm / min, with an 

average time of 57 seconds. linear drilling time of 1.08 seconds. 

The area of the workpiece is 630 mm x 440 mm which requires a 

flat base to maximize the production. 
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RANCANG BANGUN MESIN FRAIS CNC DENGAN SISTEM 

CONTROL GRBL UNTUK PEMBUATAN LAMPU FURNITURE 

 

 

ABSTRAK 

 

Computer Numerical Control (CNC) merupakan program yang 

diperintah secara otomatis pada mesin perkakas dalam proses 

produksi, pada CNC yang sebenarnya memiliki ukuran yang 

besar dengan harga yang cukup mahal, pada desain CNC 

penelitian sebelumnya pada CNC Mini masih terdapat kesulitan 

karena frame dan mesin yang permanen sehingga sulit untuk 

dibongkar pasang, selain itu sulit untuk digunakan secara manual. 

Penelitian ini bertujuan untuk membuat desain rancang dan mesin 

Frais CNC dengan Sistem Control GRBL untuk Pembuatan 

Lampu Furniture yang mudah dirakit dan dioperasikan. 

Metodologi penelitian meliputi perakitan bahan alumunium allot 

profil T-slot sebagai frame untuk menyangga mesin gerinda botol 

dalam proses pengefraisan. Bahan konstruksi mesin terbuat dari 

alumunium jenis ringan yang tidak mudah lentur dengan ukuran 

2x2 dan 2x4 .  

 

Hasil perhitungan ∑Ma dan ∑Mb seimbang yaitu 2kg, rotasi pada 

sumbu XYZ setara yaitu 3000Rpm, kecepatan potong yaitu 

6,28m/menit, dengan kecepatan putar mesin 1000 putaran/menit. 

Dengan kecepatan linier Y dan X yaitu 2,35 m/s dan Z 3,14 m/s, 

putaran belt pada sumbu y sebesar 4.27 putaran/ detik dan pada 

sumu x 3.05 putaran/ detik. Pada proses pemakanan diperoleh 

hasil 200mm/menit, dengan waktu rerata pengefraisan 57 detik . 

dengan waktu pengeboran linier selama 1,08 detik. Luas area 

benda kerja yaitu 630 mm x 440 mm yang memerlukan alas datar 

untuk memaksimalkan hasil produksi.  

 

Kata Kunci : CNC, FRAIS, GRBL.  
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