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ABSTRAK 

 

SABIQ AHMAD ROZZAQ (201669020011), Fakultas Teknik Program Studi 

Teknik Mesin Universitas Yudharta Pasuruan, “Pengaruh Kualitas Cat Belkote 

Dan Cat Danagloss Pada Proses Coating Body Sepeda Motor Dengan 

Menggunakan Respon Surface Metod (RSM)”. 

 

Sepeda motor menjadi pilihan masyarakat Indonesia, sebagai alat transportasi 

utama. Sebagai produk industri otomotif sangat kompetitif dalam menciptakan 

bentuk, merk, kecanggihan teknologi, desain dan warna. Warna menjadi salah 

satu factor daya tarik tersendiri dari kepemilikan sepeda motor, terutama 

dikalangan remaja karena berfungsi untuk memberikan warna untuk memperindah 

tampilan pada suatu objek. Proses pemberi warna atau biasa disebut dengan 

pengecatan juga akan melindungi body sepeda motor dari goresan benda tajam 

atau korosi. Metode yang biasa digunakan dalam proses pengecatan adalah 

metode spray dan memakai 2 cat yang berbeda, dengan tujuan untuk mengetahui 

pengaruh kualitas cat belkote dan kualitas cat danagloss pada proses pengecatan 

terhadap body sepeda motor. Hasil dari proses pengecatan dilakukan pengambilan 

data pada laboratorium serta dilakukan proses analisis dengan menggunakan 

Ruspon Surface Method (RSM). 

Hasil dari penelitian ini bahwa Pemakaian cat belkote pada bahan plastik 

diketahui bahwa ketebalan cat mewakili standart yang ditentukan yaitu 0,42 µm 

dan variabel tekanan, jarak spray mempunyai korelasi terhadap ketebalan cat, nilai 

korelasi tekanan adalah 0,952, nilai korelasi jarak spray adalah 0,988. Untuk 

pemakaian cat danagloss pada bahan fiberglas diketahui bahwa ketebalan cat 

sebesar 0,185 µm dan variabel tekanan, jarak spray mempunyai korelasi terhadap 

ketebalan cat, nilai korelasi tekanan adalah 0,499, nilai korelasi jarak spray adalah 

0,433 dan dalam pengujian cross cutt diketahui bahwa hasil cat belkote pada 

bahan plastik tidak ada cat yang terkelupas dibanding dengan cat danagloss pada 

bahan fiberglass, hal ini disebabkab bahwa bahan fiberglass cat yang 

disemprotkan masih belum sempurna. 

 

Kata kunci: cat bellkote, cat danagloss, tekanan, jarak spray 
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ABSTRACT 

 

SABIQ AHMAD ROZZAQ (201669020011), Faculty of Engineering, 

Mechanical Engineering, University of Yudharta Pasuruan, “The Effect of Belcote 

Paint and Danagloss Paint Quality on Motorcycle Body Coating Process Using 

Response Surface Method (RSM)”.  

 

Motorcycles are the choice of Indonesian people, as the main means of 

transportation. As a product of the automotive industry, it is very competitive in 

creating shapes, brands, technological sophistication, designs and colors. Color is 

one of the main attraction factors of motorcycle ownership, especially among 

teenagers because it serves to provide color to beautify the appearance of an 

object. The process of giving color or commonly referred to as painting will also 

protect the motorcycle body from scratches, sharp objects or corrosion. The 

method commonly used in the painting process is the spray method and uses 2 

different paints, with the aim of knowing the effect of the quality of Belcote paint 

and the quality of danagloss paint on the painting process of the motorcycle body. 

The results of the painting process carried out data collection in the laboratory and 

carried out the analysis process using the Response Surface Method (RSM). 

The results of this study that the use of Belkote paint on plastic materials is known 

that the paint thickness represents the specified standard, namely 0.42 m and the 

pressure variable, the spray distance has a correlation to the paint thickness, the 

pressure correlation value is 0.952, the spray distance correlation value is 0.988. 

For the use of danagloss paint on fiberglass material, it is known that the paint 

thickness is 0.185 m and the pressure variable, the spray distance has a correlation 

to the paint thickness, the pressure correlation value is 0.499, the spray distance 

correlation value is 0.433 and in the cross cut test it is known that the results of 

Belkote paint on the material plastic has no peeling paint compared to danagloss 

paint on fiberglass material, this is because the fiberglass paint sprayed is still not 

perfect. 
 

Keywords: bellkote paint, danagloss paint, pressure, spray distance 
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