


Lampiran 1
Tabel Data JumlahProduk dan ProdukBaik
(Data per weekPeriodeOktober — Desember 2020 PT. IDN)

NO Week Produk Reject GoodProduct
yang
dihasilkan

1 41 2490000 18824 2471176
9 42 2510700 21891 2488809
3 43 2477100 205206 2456594
4 44 2477400 20007 2457393
5 45 2514600 18424 2496167
6 46 2515800 20902 2494898
7 47 2512200 20426 2491774
8 48 2530800 20916 5209884
9 49 2511900 16448 2495452
10 50 2515800 15233 2500567
11 51 2514600 17837 2496763
52 2517300 18866 2498434
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Lampiran 2
Tabel Data Available Time, Setup, dan Breakdown
(Data per weekPeriodeOktober — Desember 2020 PT. IDN)

NO We | Availa | Plant | Set Break | Ideal Non
ek ble Down up down cycle | prod
time time uctiv
e

time

1 41 | 10080 | 1020 205 695 | 0.0029 | 205
2 42 | 10080 | 1020 200 631 0.0029 | 200
3 43 | 10080 | 1020 231 712 0.0029 | 231
4 44 | 10080 | 1020 217 795 0.0029 | 217
5 45 | 10080 | 1020 245 573 | 0.0029 | 245
6 46 | 10080 | 1020 203 611 0.0029 | 203
7 47 | 10080 | 1020 185 641 0.0029 | 185
8 48 | 10080 | 1020 165 599 0.0029 | 165
9 49 | 10080 | 1020 157 674 | 0.0029 | 157
10 | °0 | 10080} 1020 | 187 1 657 | 00029 | 187
1 | °1 | 10080 ) 1020 154 | 664 | 00020 | 154
12 | 2 | 10080} 1020 | 161 | 645 | 00029 | 161




Lampiran 3
Usulan SOP PemeliharaanMesinFiller STORK

No Dokumen

STANDART OPERASIAONAL Mulai berlaku
PROSEDUR (SOP)

Revisi
PEMELIHARAAN MESIN FILLER _
STORK Tanggal Revisi
Halaman

Tujuan

Untuk memastikan kondisi mesin dan peralatan mesin filler STORK tetap terjaga degan baik
kualitasnya guna meningkatkan nilai efektivitas mesin sehingga proses produksi tetap berjalan dengan
baik dan lancar.
Alat dan Bahan
Alat pemeriksaan mesin dan peralatan produksi
Pihak Terkait
Departemen Teknik dan Maintenance
Departemen Produksi
Departemen Finance&Accounting
Dokumen yang Digunakan
Laporan Pemeriksaan Kualitas dan Kondisi Mesin
Laporan Part
atau Tindakan yang Dibutuhkan
Memo Pengajuan Dana
Nota Pengeluaran Kas
Prosedur Pelaksanaan
Melakukan inspeksi mesin dan peralatan produksi minimal sekali seminggu (kondisional) dan
memastikan tidak ada yang cacat, rusak, serta komponen-komponennya lengkap.
Bila ada yang tidak memenuhi standart (kondisi tidak bagus) maka segera diperbaiki sebelum
digunakan untuk berproduksi.
Team engineering atau maintenance kemudian memberikan laporan terhadap kepala bagian produksi
dan kepala bagian teknik untuk mendapat persetujuan mengenai pemeriksaan yang akan dilakukan dan
disajikan dalam laporan pemeriksaan kualitas mesin baik secara lesan maupun tertulis.
Kepala bagian produksi dan kepala bagian teknik berkoordinasi untuk menentukan penjadwalan yang
efektif umtuk menindak lanjuti laporan dan segera memberikan info persetujuan kepada team
maintenance.
Setelah mendapat persetujuan, team maintenace segera melakukan pemeriksaan dan memberikan
laporan pemeriksaan kulaitas pemeriksaan terkait apa saja yang harus dilakukan dan dibutuhkan secara
tertulis.
Kepala bagian teknik dan maintenace melengkapi memo pengajuan dana (bila diperlukan) untuk
perawatan mesin dan peralatan.
Memo ini kemudian diserahkan ke bagian keuangan.
Selanjutnya memo tersebut akan diproses untuk pengeluran biaya perawatan (sesuai prosedur baian
keuangan)

DIPOSISI NAMA JABATAN PARAF

Dibuat Oleh

Diperiksa Oleh

Disetujui Oleh




Lampiran 4
Gambar pengambilan data primer
melaluiWawancaradenganpihakmgnagemgnt,
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Lampiran 5
Gambar pengambilan data memaluiobaservasisecaralangsung.




Jurusan

Lampiran 6
Daftar Riwayat Hidup
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Yudharta
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Lampiran 7

Lembar BimbinganSkripsi
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Judul : ANALISIS PERAWATAN MESIN FILLER STORK MEENGGUNAK, A
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