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ABSTRAK

PT. Multi Beton Karya Mandiri adalah sebuah
perusahaan produsen beton yang bergerak pada bidang beton pra-
cetak (precast concrete) dan kontruksi (contruction), yang lebih
dikenal dengan “Multi Beton”,yang berdiri sejak tahun 2009.
Perusahaan ini memproduksi tiang pancang berbagai macam tipe.
Perusahaan ini dalam penjadwalan kurang baik sehingga
mengakibatkan ketepatan dan terkadang mengalami ketelatan
sehingga menghambat proses produksi. PT Multi Beton Karya
Mandiri belum menerapkan penggunaan analisis network dalam
proses produksinya, sehingga dalam perusahaan ini terjadi
masalah penggunaan waktu dan biaya yang belum efisien dalam
proses produksi.

Penelitian ini bertujuan untuk melakukan perencanaan,
penjadwalan, dan pengendalian yang optimal. Penelitian ini
menggunakan metode CPM untuk mengetahui  waktu
penyelesaian optimal menggunakan jalur kritis. Hasil metode
CPM adalah aktivitas di jalur kritis dengan durasi optimal dari
persiapan hingga produk siap di pindah tempatkan. Hasil
penelitian ini diperoleh waktu kritisnya sebesar 1.527 dengan
perbedaan waktu 42 menit dari waktu sebelum dilakukan
perhitungan CPM.
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