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ABSTRAK 

 

Home Industri Bengkel Bagong yang berada di kawasan Pasuruan  ini bergerak 

pada bidang manufaktur pada proses pembuatan variasi panel rem sepeda motor 

bebek dengan beberapa macam merk sepeda motor seperti honda, yamaha dan 

suzuki. Ada beberapa tahapan proses dalam pembuatan variasi panel rem sepeda 

motor bebek ini yaitu proses pemotongan, pembubutan, pengefraisan, pengeboran, 

dan packing. 

Pendekatan Lean Manufacturing merupakan suatu usaha perbaiakan secara 

bertahap dalam proses produksi manufaktur untuk mengidentifikasi penyebab dan 

jenis adanya waste yang terjadi dalam proses produksi dengan meninimalkan 

waste supaya aliran proses produksi berjalan dengan lancar sehingga produksi 

perusahaan lebih efesien.   

Berdasarkan analisa data yang dilakukan, diperoleh kesimpulan bahwa tantangan 

yang di hadapai di Home Industri Bengkel Bagong Pasuruan ini banyaknya 

defect/reject pada proses pembubutan. Untuk mengurangi waste/pemborosan yang 

terjadi dalam  proses produksi pembuatan variasi panel rem sepeda motor bebek 

di Home Industri Bengkel Bagong Pasuruan dapat di buatkan future stream 

mapping. Setelah dilakukan perbaika maka hasil yang didapat yaitu lead time 

manufacturing  sebesar 50 menit, berkurang 9 menit, sebelum perbaikan sebesar 

61 menit.  Pada process cycle efficiency sebesar 48% dari hasil ini dapat dilihat 

terjadi peningkatan pada process cycle efficiency sebesar 3,74% sebelum 

perbaikan yaitu 44,26%. Hal ini disebabkan oleh pengurangan waktu pada 

aktivitas non value added. 

  

Kata kunci : Lean Manufacturing,  Waste, Value Stream Mapping 
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