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ABSTRACT 

 
 The Juned Home Furniture Industry is one of the small businesses in Pasuruan. The 

problem formulation of this implementation is how to measure the standard time of the 

production process of the chair in the skiving section with the work sampling method? provide 
solutions to problems in the field with analysis that has been obtained from lecture material, 

improve and develop the human resources that have been owned so that they are not left behind 

by business competition. Sampling in a foreign language is often called Work Sampling, Ratio 

Delay Study / random Observation Method is a technique of holding a large number of 
observations of work activities. The work measurement of this working sampling method, such 

as the stop-watch time study, is classified as a direct work measurement, because the 

implementation of measurement activities must be directly in the workplace under study. Of the 
total 54 observations, 6 observations showed unemployed employees and 48 observations 

showed employees working. Thus the percentage of idle time is 6/54 x 100% = 11% and the 

rest, is the percentage of working time is 48/54 x 100% = 89%. If the effective working hours = 
8 hours, then the product produced by the employee in the skiving section is = 0.15 x 8 = 1.2 

seat design, so the standard output is consistent = 1.2 chair design. 
 

Keywords: Keywords: Work Sampling, random Observation Method. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ix 

 

 

 

PENGUKURAN WAKTU BAKU PROSES PRODUKSI KURSI 

BAGIAN SKIVING DI HOME INDUSTRI MEBEL JUNED 

DENGAN MENGGUNAKAN METODE WORK SAMPLING 

(STUDI KASUS : HOME INDUSTRI MEBEL JUNED KOTA 

PASURUAN) 

 

 
 Muhamad Yasin, Subchan Asy’ari ST., MT 

Program Studi Teknik Industri Universitas Yudharta Pasuruan 

 

ABSTRAK 
Home Industri Mebel Juned merupakan salah satu usaha kecil yang ada di Pasuruan. 

Rumusan masalah dari pelaksanaan ini adalah Bagaimana pengukuran waktu baku proses 

produksi kursi di bagian skiving dengan metode work sampling?, Bagaimanakah kualitas SDM 

karyawan di bagian Skiving guna menentukan penilaian prestasi kerja menggunakan 
Performance Rating?, Tujuan Penelitian yaitu Menemukan  permasalahan dilapangan dengan 

menentukan Pengukuran Waktu Kerja memberikan solusi permasalahan dilapangan dengan 

Analisa yang telah diperoleh dari materi perkuliahan, Meningkatkan dan mengembangkan SDM 
yang telah dimiliki sehingga tidak tertinggal oleh persaingan usaha. Sampling dalam bahasa 

asingnya sering disebut dengan Work Sampling, Ratio Delay Study / random Observation 

Method adalah suatu teknik mengadakan sejumlah besar pengamatan terhadap aktivitas kerja. 

Pengukuran kerja metode sampling kerja ini sepertihalnya pengukuran kerja jam henti (stop-
watch time study) diklasifikasikan sebagai pengukuran kerja langsung, karena pelaksanaan 

kegiatan pengukuran harus secara langsung ditempat kerja yang diteliti. Dari total 54 

pengamatan, 6 pengamatan menunjukkan Karyawan menganggur dan 48 pengamatan 
menunjukkan karyawan  bekerja. Demikian prosentase waktu menganggur adalah 6/54 x 100 % 

= 11% dan sisanya, adalah prosentase waktu bekerja yaitu 48/54 x 100 % = 89 %. Jika jam kerja 

efektif = 8 jam, maka produk yang di hasilkan oleh karyawan di bagian skiving adalah = 0.15 x 

8 = 1.2 rancangan kursi, Jadi pershif output standradnya = 1.2 rancangan kursi. 
 

Kata kunci : Keywords: Work Sampling, random Observation Method. 
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