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ABSCTRACT 

The increasing growth in the industrialized world today, companies are expected 
to compete and compete healthily is good in terms of quality, price, and service 
information to customers against the length of time a product is made. UD. Jaya 
is a Motor home industry engaged in the two-wheeled automotive spare parts, one 
innovation UD. Jaya Motor which are many devotees are manifold, the product is 
used for a special channel on go to drain the air from the carburetor into the 
engine. 

Problems occurred was delivery delays to the consumer due to the length 
of time the production is not yet in the know clearly, where the calculations only 
using estimates against defects.  

After doing the calculation the Stopwatch Time Study was obtained by that 
standard time process of making Manifold is 2460 seconds /41 minutes per 
product. 
 

Keywords: Automotive, Manifold, Standard Time, Stopwatch Time Time Study. 
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ABSTRAK 

Meningkatnya perkembangan dalam dunia industri saat ini, perusahaan 
dituntut untuk mampu bersaing dan berkompetisi secara sehat baik dalam segi 
kualitas, harga, serta pelayanan informasi kepada pelanggan terhadap lamanya 
waktu produk dibuat. UD. Jaya Motor merupakan sebuah home industry yang 
bergerak di bidang sparepart otomotif roda dua, Salah satu inovasi UD. Jaya 
Motor yang sedang banyak peminatnya adalah manifold, produk ini digunakan 
untuk saluran khusus yang di tujukan untuk mengalirkan udara dari karburator ke 
dalam mesin.  

Permasalahan yang terjadi adalah keterlambatan pengiriman kepada 
konsumen dikarenakan lamanya waktu produksi belum di ketahui secara jelas, 
dimana perhitungan hanya mengunakan perkiraan terhadap pengerjaan produk. 

Setelah melakukan perhitungan  Stopwatch Time Study didapatkan bahwa 
waktu baku proses pembuatan Manifold adalah sebesar 2460detik / 41 menit per 
produk. 
 

Kata Kunci : Otomotif, Manifold, Waktu Baku, Stopwatch Time Study 
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