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MOTTO 

 

Hidup itu perjuangan, maka perjuangkanlah. 

Dan jika saja kemungkinan itu kecil, maka pastikan 

Perjuangan itu besar. 

“Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah keadaan 

suatu kaum 

Sebelum mereka mengubah keadaan keadaan diri 

mereka sendiri” 

(Qs. Ar-Ra’d: 11) 

“SabaR, SyukuR, IkhlaS”. 
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OPTIMASI PERSEDIAAN BAHAN BAKU TUSUK SATE DENGAN 

METODE ECONOMIC ORDER QUANTITY (EOQ) PADA UKM DENISH 

TUSUK SATE 

Muhammad Tanzilul Aziz, M. Imron Mas’ud, ST., MT 

Program Studi Teknik Industri Universitas Yudharta Pasuruan 

 

ABSTRAK 

 

Persediaan bahan baku yang optimal merupakan faktor penting dalam 

proses kelancaran produksi pada suatu perusahaan. Bahan baku ini dapat 

dikendalikan dengan menggunakan metode tertentu, salah satunya adalah metode 

Economic Order Quantity (EOQ) metode ini sering dipakai karena mudah untuk 

dilaksanakan dan mampu memberikan solusi terbaik bagi perusahaan. 

Penelitian ini memiliki jenis penelitian kuantitatif , yang memiliki tujuan 

untuk mengkaji lebih dalam tentang penggunaan metode Economic Order 

Quantity (EOQ) dalam mengendalikan bahan baku UKM Denish Tusuk Sate. 

Objek penelitian ini adalah meliputi data permintaan, data penggunaan bahan 

baku, frekuensi pemesanan dan lead time, biaya pemesanan, biaya penyimpanan. 

Hasil penelitian didapatkan pembelian bahan baku tusuk sate paling 

ekonomis menggunakan metode EOQ sebesar 39.504,45 kg dengan frekuensi 

pembelian sebanyak 2 kali, safety stock sebesar 107,16 kg dan ROP dilakukan 

pada saat bahan baku digudang sebesar 8.625,9 kg dan TIC Rp. 729.551,19 serta 

persediaan maksimum sebesar 39.611,61 kg. Seharusnya perusahaan perlu 

mengkaji kembali metode pengendalian yang selama ini diterapkan dalam 

perusahaan, karena hasil pengolahan yang digunakan peneliti dengan metode 

Economic Order Quantity (EOQ) total biaya persediaan masih dapat 

diminimalkan. Perusahaan tersebut juga akan mendapatkan kuantitas pembelian 

bahan baku yang minimum dibandingkan dengan kebijakan perusahaan 

sebelumnya dengan menggunakan metode Economic Order Quantity (EOQ) 

dalam kebijakan pengadaan bahan baku. Sebaiknya perusahaan juga menentukan 

besarnya safety stock dan Reorder Point dalam persediaan bahan baku guna untuk 

melindungi ataupun menjaga kemungkinan kekurangan bahan baku dan 

kemungkinan keterlambatan bahan baku yang akan dipesan. Hal tersebut 

digunakan untuk meminimalisir biaya persediaan bahan baku.  

 

Kata Kunci: persediaan bahan baku, Safety Stock, Economic Order Quantity 

(EOQ)  
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OPTIMIZATION OF INVENTORY RAW MATERIAL SUBSTITUTION 

WITH ECONOMIC ORDER QUANTITY (EOQ) METHOD IN UKM 
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Muhammad Tanzilul Aziz, M. Imron Mas'ud, ST., MT 
Industrial Engineering University of Yudharta Pasuruan 

 

ABSTRACT 

 

The optimal raw material inventory is an important factor in the process of 

smooth production of a company. These raw materials can be controlled by using 

certain methods, one of which is the method of Economic Order Quantity (EOQ) 

method is often used because it is easy to implement and able to provide the best 

solution for the company. 

This research has a kind of quantitative research, which aims to examine 

more deeply about the use of method Economic Order Quantity (EOQ)in 

controlling the raw material of UKM Denish Tusuk Sate. The object of this 

research is covering demand data, data of raw material usage, ordering frequency 

and lead time, ordering cost, storage cost. 

The result of research got the most economical skewer material purchase 

using EOQ method equal to 39,504,45 kg with frequency of purchase 2 times, 

safety stock equal to 107,16 kg and ROP done when raw material in warehouse 

equal to 8,625,9 kg and TIC Rp. 729,551,19 and a maximum inventory of 

39,611.61 kg. The company should need to review the control method that has 

been applied in the company, because the result of the processing used by the 

researcher with method, the Economic Order Quantity (EOQ)total cost of 

inventory can still be minimized. The company will also get a minimum quantity 

of raw material purchases compared to the previous company policy by using 

method Economic Order Quantity (EOQ)in raw materials procurement policy. 

Companies should also determine the amount of safety stock and Reorder Point in 

the stock of raw materials in order to protect or maintain the possibility of 

shortage of raw materials and possible delays of raw materials to be ordered. It is 

used to minimize raw material inventory costs.  

 

Keywords: raw material inventory, Safety Stock, Economic Order Quantity (EOQ)  
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