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ABSTRAK 

Penelitian dilakukan dengan tujuan untuk 1. Untuk mengetahui kondisi 

maintenance dan keefektifan mesin husky di PT. Indo Tirta Abadi saat ini.2. 

Untuk mengetahui tingkat efektifitas mesin Husky di PT. Indo Tirta Abadi.3. 

Untuk mengetahui efisiensi sebelum dan sesudah perbaikan mesin husky di PT. 

Indo Tirta Abadi. metode yang digunakan adalah Overall Equipment 

Effectiveness. Setelah dilakukan penelitian, diperoleh nilai rata-rata Overall 

Equipment Efectiveness 90.95%. Hasil ini sudah melebihi standar world class 

yaitu 85% tetapi belum mencapai standart perusahaan yaitu 97%. Diketahui 

bahwa nilai terendah yang menyebabkan rendahnya nilai OEE ini adalah 

performance rate sebesar 92.8%. Yang menyebabkan rendahnya performance 

rate  terdiri dari faktor mesin, manusia, lingkungan, metode dan material. Faktor 

manusia dan mesin merupakan faktor yang paling dominan. Untuk meningkatkan 

performance rate  dilakukan perbaikan dengan training start up dan shut down 

mesin kepada operator serta parameter setting mesin, penerapan audit 5S dan 

GMP serta penggantian spare part mesin sesuai dengan jadwal pada manual book. 

Hasil yang didapatkan setelah perbaikan menunjukan meningkatnya performance 

rate menjadi 102.02%, hasil tersebut didapatkan dengan meningkatnya cycle time 

mesin dari 9 detik menjadi 7.5 detik. 

Kata kunci: Overall Equipment Effectiveness, performance rate , cycle time 
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