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ABSTRACT

Saiful Rizal. 201469030052. analysis krosok tobacco at raw material inventory control
krosok  using  EOQ method  in  PT.  X.  Departement  Of  Industrial  Engineering.
Faculty  of  Engineering.  Universitas  Yudharta  Pasuruan.  Supervisor:  Abdul
Wahid, ST, MT

PT.  X  stood  and  began  active  since  the  year  2008,  as  pioneers  of  the  tobacco
industry in Indonesia PT. X had shown professionalism as the main supliyer of the
world's largest cigarette Are namely Philip Morris and PT HM Sampoerna which also
one of Indonesia's largest cigarette Industry.

This research aims to know the application of methods of Economic Order Quantity
(EOQ) in inventory control raw materials at PT. X. Engineering data collection done
by the  study of  the  literature  and field  research.  The data  type  that  is  used  is  the
primary  and  secondary  data.  While  the  data  analysis  techniques  used,  namely
quantitative data analysis techniques. Then the collection of data related to problems in
the following period, after that was done the calculations of the cost to get cost savings
and ultimately resolve the scheduling the right raw materials, which are expected to
Troubleshoot problems in the control of supplies of raw materials.

From the results it  can be concluded that the Analysis Of the calculation of TIC
(EOQ) and savings  company policy with the TIC method EOQ on quarter  1 to Rp
845,846.25, Rp 1,593,169.02 in quarter 2, quarter 3 on Rp 964,607.7, Rp 487,226.32 in
quarter 4.

Keyword: Inventory, EOQ, Cost Savings



ABSTRAK

Saiful Rizal. 201469030052. Analisis pengendalian persediaan bahan baku  tembakau
krosok menggunakan  metode   EOQ DI PT.  X.  Skripsi  Program Studi  Teknik
Industri. Fakultas Teknik. Universitas Yudharta Pasuruan. Pembimbing : Abdul
Wahid, ST.,MT

PT.  X  berdiri  dan  mulai  aktif  sejak  tahun  2008,  sebagai  pelopor  industri
tembakau di Indonesia PT. X telah ditunjukan profesionalisme sebagai  supliyer utama
dari Indutri rokok terbesar di dunia yaitu Philip Morris dan PT. HM Sampoerna yang
juga salah satu Industri rokok terbesar di Indonesia.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui penerapan metode  Economic Order
Quantity (EOQ)  dalam  pengendalian  persediaan  bahan  baku  pada  PT.  X.  Teknik
pengumpulan data dilakukan dengan cara studi pustaka dan penelitian lapangan. Jenis
data yang digunakan merupakan data primer dan sekunder. Sedangkan teknik analisis
data yang digunakan yaitu teknik analisis data kuantitatif. Kemudian pengumpulan data
yang berhubungan dengan permasalahan pada periode berikutnya, Setelah itu dilakukan
kalkulasi biaya untuk mendapatkan penghematan biaya dan akhirnya dapat ditentukan
penjadwalan bahan baku yang tepat, yang diharapkan mampu mengatasi masalah dalam
pengendalian persediaan bahan baku.

Hasil dari analisa dapat disimpulkan bahwa Dari penghitungan TIC (EOQ) dan
TIC  kebijakan  perusahaan  penghematan  dengan  metode  EOQ  pada  kwartal  1  Rp
845.846,25,  pada  kwartal  2  Rp  1.593.169,02,  pada  kwartal  3  Rp  964.607,7,  pada
kwartal 4 Rp 487.226,32.

Kata Kunci : Persediaan, EOQ, Penghematan Biaya
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