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ABSTRACT 

 

PT. XXX is a bio industry company that produces MSG, lysine, and tryptophane 

which can not be separated from issues that corresponded with the Effectiveness 

of the machine caused by six big losses. Hence, some effective and effecient steps 

are needed to overcome and prevent the issue. This research focused on 

evaporator machine in refinery MSG section. The purpose of this research were to 

analyze the six big losses factors in evaporator machines, to find out overall 

equipment effectiveness (OEE) value of the evaporator machines, and to purpose 

improvement efforts based on total productive maintenance (TPM) concept. This 

research used OEE measurement method, pareto diagram, and cause-effeect 

diagram to examine existing problem to give solution improvement for the 

problem. The results showed that 2 most effecting factors of low efficiency in 

evaporator machine were breakdown losses amount 4,7% and reduced speed 

losses amount 2,5%. While the results of the OEE calculation carried out on the 

evaporator machine, the highest OEE value occurred in February 2017 at 88.9% 

and the lowest OEE value occurred in April at 84.5%. This value is within the 

OEE standard range of 85%, but fixed improvements must be made to the 

efficiency of the company. Therefore the proposed corrective actions were to 

focus of the implementation of autonomous maintenance, planned maintenance, 

and training and education from the 8 pillars of TPM.  

 

Keyword: Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness, six 

big losses.  

 

 

 

 

 

 

 



 vi   
 

ANALISA TERJADINYA SIX BIG LOSSES 

PADA MESIN EVAPORATOR DENGAN METODE TPM 

DI SEKSI REFINERY MSG PT. XXX 

 
Viga Arga Tama 

Program Studi Teknik Industri, Jurusan Teknik Industri 

Fakultas Teknik 

Universitas Yudharta Pasuruan 

Jl. Universitas Yudharta No. 7 (PP. Ngalah) Pandean Sengonagung Purwosari Pasuruan 

Telp. / Fax. (0343) 611186 

 

ABSTRAK 

 

PT. XXX adalah perusahaan yang bergerak dibidang bio industri menghasilkan 

MSG, lysine, dan tryptophane yang tidak terlepas dari masalah yang berhubungan 

dengan efektivitas mesin yang diakibatkan oleh faktor six big losses. Oleh karena 

itu dibutuhkan langkah-langkah efektif dan efisien dalam pemeliharaan mesin 

untuk menanggulangi dan mencegah masalah tersebut. Penelitian ini difokuskan 

pada mesin evaporator di seksi refinery MSG. Tujuan penelitian ini adalah, 

analisis terhadap faktor six big losses pada mesin evaporator, mengetahui nilai 

efektivitas mesin evaporator, dan untuk memperoleh solusi perbaikan 

berdasarkan konsep Total Productive Maintenence (TPM). Penelitian ini 

menggunakan metode pengukuran Overall Equipment Effectiveness (OEE), 

diagram pareto, dan diagram sebab akibat untuk mencari masalah yang ada dan 

memberikan solusi perbaikan masalah tersebut. Hasil penelitian menunjukan 

bahwa rendahnya efektifitas mesin evaporator diakibatkan tingginya kontribusi 

yang diberikan oleh 2 faktor six big losses yaitu tingginya nilai breakdown losses 

sebesar 4,7% dan reduced speed losses sebesar 2,5%. Sedangkan hasil 

perhitungan OEE yang dilakukan pada mesin evaporator, nilai OEE tertinggi 

terjadi pada bulan Februari 2017 sebesar 88,9% dan nilai OEE terendah terjadi 

pada bulan April sebesar 84,5%. Nilai tersebut berada dalam kisaran standar OEE 

sebesar 85%, namun perbaikan tetap harus dilakukan untuk efisiensi perusahaan. 

Oleh karena itu tindakan perbaikan yang diusulkan adalah fokus penerapan 

autonomous maintenance, planned maintenance, dan training and education dari 8 

pilar TPM.  

   

Kata Kunci: Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness, Six 

Big Losses. 
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