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Muhammad Nasihul Ajkiya
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ABSTRACT

PT. XXX is engaged in manufacturing processes by utilizing human and machine
resources to produce products. Products produced on this company are Aluminum
Tube. But in this case the machine used by the company to produce Tube
Alumunium on average has been aged nearly 20 years more so that there are many
reject products that affect the company's production target. The high yields caused
by the rejects on the engine are very influential on the production targets to be
achieved by the company. Total Productive Maintenance (TPM) is a maintenance
program that provides a new concept of understanding for the maintenance and
equipment area according to J. Venenesh. researchers will use this method by using
tools (overall equipment effectiveness, OEE) to Analyze the overall equipment
effectiveness value through total participation of all employees. The purpose of this
research is TPM (Total Productive Maintenance) implementation at work station
by measuring the value of work station by using Overall Equipment Effectiveness
(OEE). The observed results obtained Overall Equipment Effectiveness (OEE)
values ranged from 75.69% to 80.60%. This is still not in accordance with the ideal
state of >85%. after redesign obtained 3.36% increase in availability, performance
increased 0.82%, Quality of rate increased 1.47%, Overall Equipment
Effectiveness rose 3.64%, breakdown down 1.64% and on the value of Reduce
Speed Losses down 11.9%.
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ABSTRAK

PT. XXX bergerak pada proses manufaktur dengan memnfaatkan sumber
daya manusia dan mesin untuk menghasilkan produk. Produk yang dihasilkan pada
perusaan ini adalah Tube Alumunium. Namun dalam kasus ini mesin yang
digunakan oleh perusahaan untuk memproduksi Tube Alumunium rata-rata sudah
berusia hampir 20 tahun lebih sehingga banyak terjadi reject produk yang
mempengaruhi pada target produksi perusahaan. Tinggi rendahnya hasil produksi
yang disebabkan oleh reject pada mesin sangat berpengaruh terhadap target
produksi yang akan dicapai oleh perusahaan.Total Productive Maintenance (TPM)
adalah program pemeliharaan yang memberikan konsep pengertian yang baru bagi
area pemeliharaan dan peralatan menurut J.Venkatesh. peneliti akan menggunakan
metode ini dengan menggunakan tools (overall equipment effectiveness, OEE)
untuk Memaksiamalkan nilai efektifitas peralatan keseluruhan melalui partisipasi
total seluruh karyawan. Tujuan dari penelitian ini penerapan TPM (Total
Productive Maintenance) pada stasiun kerja dengan mengukur nilai stasiun kerja
dengan menggunakan Overall Equipment Effectiveness (OEE). Hasil yang telah
diamati diperoleh nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE) berkisar antara
75,69% sampai 80,60%. Hal ini masih belum sesuai dengan keadaan ideal >85%.
setelah redesign diperoleh kenaikan sebesar 3,36% pada nilai availability,
performance naik 0,82%, Quality of rate naik 1,47%, Overall Equipment
Effectiveness naik 3,64%, breakdown turun 1,64% dan pada nilai Reduce Speed
Losses turun 11,9%.

Kata kunci  : TPM, OEE, Maintenance, Redesign part
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