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ABSTRAK

Fajar Cahya, Program Teknik Industri, Fakultas teknik, Universitas Yudharta
Pasuruan. USULAN PERBAIKAN TERHADAP MANAJEMEN PERAWATAN
DENGAN MENGGUNAKAN METODE TOTAL PRODUCTIVE MAINTENANCE
(TPM) DI PT. SNA MEDIKA

Dosen Pembimbing : Ayik Pusakaningwati, ST., MT.

Total Productive Maintenance (TPM) merupakan suatu sistem pemeliharaan dan
perbaikan pada mesin atau peralatan yang melibatkan semua divisi dan karyawan
mulai dari operator hingga manajemen puncak berdasarkan komitmen yang telah
disepakati bersama. Adapun metodologi yang digunakan dalam penulisan tugas akhir
ini menggunakan studi lapangan, yaitu dengan mengadakan pengamatan dan
penelitian secara langsung mengenai sistem perawatan mesin di PT. SNA Medika,
sedangkan tujuan dari penulisan ini adalah untuk melakukan analisis pada sistem
manajemen pemeliharaan mesin tenun shuttle loom dobby yang diterapkan di PT.
SNA Medika serta memberikan usulan perbaikan terhadap sistem perawatan dengan
menerapkan sistem pencegahan menggunakan metode pemeliharaan Total Productive
Maintenance (TPM) yang terdiri dari variabel total efektifitas, dan menghitung serta
menganalisis variabel total efektifitas yang terdapat dalam sistem TPM dengan
menggunakan metode TPM Indeks.Penerapan sistem pemeliharaan atau perawatan
yang mengacu pada penerapan budaya kerja 5R kurang efektif. Hal ini ditunjukkan
oleh masih besarnya laju kerusakan mesin, tingginya jam henti mesin, serta
rendahnya nilai-nilai efektifitas, seperti efektifitas ketersediaan mesin (AV), efektifitas
produksi (PE), efektifitas tingkat kualitas (RQ), dan efektifitas keseluruhan mesin dan
peralatan (OEE). Melalui analisis Six Big Losses, OEE, serta diagram Sebab dan
Akibat, dapat di ketahui bahwa nilai efektifitas keseluruhan mesin masih 64% (belum
memenuhi standar JIPM, > 85%). Maka dari itu dibuatlah suatu program
pemeliharaan mesin produksi dengan menggunakan metode TPM, yang terdiri dari
pemeliharaan oleh operator dan pembentukan aktifitas kelompok kecil (AKK).

Kata Kunci: TPM,, TPM Indeks, Nilai keefektifan mesin dan peralatan secara
keseluruhan (OEE).
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