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ABSTRACK 

 

UD. AM Jaya is a UD. In Bangil which is engaged in property 

and building materials. In the implementation of the production 

process several wastes were found. Value Stream Mapping and 

Process Activity Mapping tools are used to identify and eliminate 

this waste. 

The purpose of this study is to determine the initial condition of 

the company, as well as the final condition after repairs. From 

the research conducted, it was obtained some waste in the 

implementation of the production process including excessive 

production, waiting due to low machine capacity, material 

transfer that is at risk of causing injury, excessive and ineffective 

processes, long piling up of finished product inventories, 

defective products, inappropriate movements. necessary, as well 

as resources in the form of unusable damaged machines. 

And the results after repairs are reduced cycle time and lead time 

due to efficiency of tools and the incorporation of work stations, 

and utilization of old machines that have been damaged for reuse, 

thereby reducing the cycle time from 1.723 hours to 1.68 hours, 

and eliminating waiting times. the result of queuing for packaging 

machines from 1.03 days to 0.25 days. 

 

 

Keywords: Value Stream Mapping. 

 

 

 

 

 



vi 
 

ABSTRAK 

 

UD. AM jaya merupakan sebuah UD. Di bangil yang 

bergerak dalam bidang properti dan bahan bangunan. Pada 

pelaksanaan proses produksi ditemukan beberapa 

pemborosan. Tools Value Stream Mapping dan Proscess 

Activity Mapping digunakan untuk mengidentifikasi dan 

mengeliminasi pemborosan tersebut.  

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui 

kondisi awal perusahaan, serta kondisi akhir setelah 

dilakukan perbaikan. Dari penelitian yang dilakukan 

diperoleh beberapa waste pada pelaksanaan proses produksi 

diantaranya yaitu produksi yang berlebihan, menunggu 

akibat kapasitas mesin rendah, perpindahan material yang 

beresiko menimbulkan cidera, proses yang berlebihan dan 

tidak efektif, persediaan produk jadi yang menumpuk 

lama,produk cacat, gerakan yang tidak perlu, serta 

sumberdaya berupa mesin rusak yang tidak dapat 

digunakan.  

Dan hasil setelah dilakukan perbaikan yaitu 

Berkurangnya waktu cycle time dan lead time karena 

efisiensi alat serta penggabungan staisun kerja, dan 

pemanfaatan mesin lama yang telah rusak untuk digunakan 

kembali, sehingga mengurangi waktu siklus yang semula 

1,723 jam menjadi 1,68 jam, serta menghilangkan waktu 

tunggu akibat mengantri pada mesin kemas dari yang 

semula memakan waktu 1,03 hari menjadi 0,25 hari. 

Keywords : Value Stream Mapping.  
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