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ABSTRACK 

 

This study aims to determine whether the Sack Production 

Process Control Method with Failure Mode Effect Analysis 

(FMEA) and Fault Tree Analysis (FTA) methods can be used as a 

means of analyzing the causes of defective products in each( PT 

MurniMapanMakmur)  

work station. This research is a case research type. The 

data collection technique used is to collect data on defective 

products at each observation station and documentation. The 

data analysis technique used in this research is (1) collecting 

information about the number of defective products. (2) 

Processing these data to determine which sector has the most 

potential to cause product damage. (3) Analyzing the processed 

data using the FAILURE Mode Effect Analysis (FMEA) and Fault 

Tree Analysis (FTA)  

methods. The results of the study prove that the FAILURE 

Mode Effect Analysis (FMEA) and Fault Tree Analysis (FTA) 

determine that the SOD and RPN values are derived from 

determining the potential failure modes. This is obtained by field 

studies looking directly at any work station which is the failure 

factor. in the production process, see directly the production 

process data for 1 month then make a weight weighting table, 

Occurrence 

. 

 

Keywords: Failure Mode Effect Analysis (FMEA) and Fault Tree 

Analysis (FTA) 
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ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui apakah Metode 

Pengendalian Proses Produksi Karung Dengan Metode Failure 

Mode Effect Analysis (FMEA) Dan Fault Tree Analysis (FTA) 

dapat dijadikan sebagai alat analisi penyebab terjadinaya produk 

cacat di setiap setasiun kerja  PT MurniMapanMakmur).  

Penelitian ini termasuk dalam jenis penelitian kasus. 

Tehnik pengumpulan data yang digunakan adalah mengambila 

data produk cacat di setiap setasiun ketja observasi, dan 

dokumentasi. Tehnik analisis data yang digunakan dalam 

penelitian ini yaitu dengan langkah (1) Mengumpulkan informasi 

mengenai jumlah produk cacat. (2) Mengolah data-data tersebut 

untuk mengetahui dai setiap sector mana  yang paling banayak 

berpotensi menyebabkan kerusakan pada produk  . (3) 

Menganalisis data-data yang telah diolah tersebut menggunakan 

metode FAILURE Mode Effect Analysis (FMEA) dan Fault Tree 

Analysis (FTA 

Hasil penelitian membuktikan bahwa FAILURE Mode 

Effect Analysis (FMEA) dan Fault Tree Analysis (FTA) 

memntuakan nilai SOD dan RPN di mualai dari mentukan mode 

kegagalan potensial dal ini di peroleh dengan studiy lapangan 

melihat scara langsung di setipa setasiun kerja apa saja yang 

menjadi factor kegagalan dalam proses produksi,melihat secra 

lansung data poses produksi selama 1 bulan kemudian 

melakuakan pembuatan table  pemboboatan severitiy, Occurrence 

 

Kata kunci : FAILURE Mode Effect Analysis (FMEA) dan Fault 

Tree Analysis (FTA)  pengendelian kualitas 
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