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ABSTRACT

Indonesia is the second largest waste producing country
in the world, therefore the problem of waste in Indonesia cannot
be considered easy. Various innovations have been made to
reduce waste in Indonesia.

Making a hydraulic plastic waste press machine on a small scale
makes it easier for citizens and governments who are in charge of
pressing plastic waste with a hydraulic press machine, even every
day it can be done to reduce the volume of plastic waste.

Which hydraulic press machine is done according to the
needs of the Indonesian people. All designs are carried out by
taking into account the ideals of the Indonesian human body, the
development of a hydraulic press machine is continuously being
developed in order to be able to overcome the volume of waste
accumulation in each area.

Keyword : Trash, Ergonomics, Hydraulic Expressing Machine

vi



ABSTRAK

Indonesia merupakan negara penghasil sampah terbesar

kedua di dunia, oleh Kkarena itu permasalahan sampah di
Indonesia tidak bisa dianggape nteng. Berbagai inovasi telah
dilakukan untuk mengurangi sampah di Indonesia.
Pembuatan mesin press sampah plastik hidrolik dalam skala kecil
memudahkan warga dan pemerintah yang bertugas untuk
menekan sampah plastik dengan mesin press hidrolik, bahkan
setiap hari bisa dilakukan untuk mengurangi volume sampah
plastik.

Mesin press hidrolik yang dikerjakan sesuai kebutuhan
masyarakat Indonesia. Semua desain dilakukan dengan
memperhatikan cita-cita tubuh manusia Indonesia, pengembangan
mesin press hidrolik terus dikembangkan agar mampu mengatasi
volume penumpukan sampah di setiap daerah.

Kata Kunci: Sampah, Ergonomi, Mesin Pengekspres Hidrolik
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