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ABSTRACT 

 

Work hazards were found in the 4-wheel tractor 

manufacturing process at PT Iseki Indonesia and the 

number of work accidents that occurred in this case was due 

to the lack of knowledge about the risks arising from 

dangerous work, dangerous places or dangerous conditions. 

These work accidents do not increase to the workplace and 

are an imminent hazard - hazards whichever will occur. The 

research objective is to reduce or track accidents that exist 

and the dangers and hazards that will be seen can be seen. 

If there is no effort to reduce workplace accidents, then the 

many losses that are felt by investors, workers, government 

and the wider community, therefore, the need for methods 

that can reduce these problems. The methods used are 

hazard indication, risk control, hazard and health 

categorization with a risk assessment approach, all types of 

occupational hazards are completely controllable. 

 the result in the implementation of good 

occupational safety and health at PT. Iseki Indonesia, the 

workers' rights in occupational safety and health which are 

very important and foremost will be realized, in accordance 
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with Law no. 1 of 1970 concerning work safety, that every 

worker who has the right to receive protection for his / her 

safety in doing work for the welfare of workers and 

guarantees, protects the safety and health of workers 

through prevention in order to create a safe, efficient and 

productive workplace. and prevent workplace accidents 

from becoming zero accidents. Efforts to prevent and 

control fires must become a company policy program and 

be supported by all workers. 

 

Keywords: Hazard identification, risk control, categorizing 

hazards and health with a risk assessment approach 
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ABSTRAK 

 

Ditemukan bahaya kerja dibagian proses pembuatan traktor 

roda 4 di PT Iseki Indonesia dan banyaknya kasus kecelakaan 

kerja yang terjadi dalam hal ini karena minimnya pengetahuan 

mengenai resiko yang timbul akibat pekerjaan yang berbahaya, 

tempat bahaya atau kondisi yang bahaya. Agar bahaya kecelakaan 

kerja ini tidak semakin luas ke tempat bagian pekerjaan lain dan 

supaya dapat segera diketahui bahaya - bahaya mana saja yang 

akan terjadi. tujuan penelitian ini adalah mengurangi atau 

meminimalkan kecelakan yang ada dan dapat mengetahui jenis 

bahaya, resiko bahaya yang akan terjadi. jika tidak ada usaha 

untuk mereduksi kecelakaan kerja, maka banyaknya kerugian 

yang dirasakan oleh investor, para pekerja, pemerintah dan 

masyarakat luas oleh karena itu maka perlunya metode yang bisa 

mereduksi masalah tersebut. Metode yang digunakan adalah 

dengan cara identifikasi bahaya, pengedalian resiko, 

mengkategorikan hazard dan kesehatan dengan pendekatan risk 

assessment, segala jenis  bahaya kecelakaan kerja benar – benar 

dapat dikendalikan. 

hasilnya dalam penerapan keselamatan dan kesehatan 

kerja yang baik di PT. Iseki Indonesia maka hak pekerja dalam 

keselamatan dan kesehatan kerja yang sangat penting dan utama 

akan terwujud, sesuai dengan Undang undang no. 1 tahun 1970 

tentang keselamatan kerja, bahwa setiap pekerja berhak 
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mendapatkan perlindungan atas keselamatannya dalam 

melakukan pekerjaan untuk kesejahteraan pekerja dan menjamin, 

melindungi keselamatan dan kesehatan tenaga kerja melalui 

pencegahan guna terciptanya tempat kerja yang aman, efisien, 

dan produktif. dan mencegah kecelakaan kerja menjadi zero 

accident., upaya - upaya untuk pencegahan kecelakaan dan 

penanggulangan kebakaran harus menjadi program kebijakan 

perusahaan dan didukung oleh seluruh pekerja. 

 

Kata kunci: Identifikasi bahaya, pengedalian resiko, 

mengkategorikan hazard dan kesehatan dengan pendekatan risk 

assesment 
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