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ABSTRACT 

CV. Unit Clean Industry is a manufacturing company 

engaged in household cleaning equipment located in Karang 

Rejo Village, Purwosari District, Pasuruan Regency. This 

company was founded in 1999 with production in the form of 

cloth mop, dust mop, broom, duster, doormat a yond water hoe 

with the brand "Hidhoshi Star". Nowadays, cleaning tools are 

not only a necessity but also a taste satisfaction. In this era of 

globalization, companies must be able to be creative in 

developing each of their products. This is because there is 

increasingly fierce competition among the industry. However, 

CV. Unit Clean Industry in fulfilling consumers sometimes 

experiences delays. In this case, problems can be found 

between the raw materials or the effect of the production 

scheduling using the FCFS (First Come First Served) method. 

 The purpose of this study was to determine the factors 

of delay that occurred in CV. Unit Clean Industry and how to 

effectively use the FCFS (First Come Firs Served) method in 

production planning. This study uses the Squencing method 

approach to determine the ranking of method effectiveness 

with ana priority rule that is suitable for CV. Unit Clean 

Industry in addition to finding out how suitable the FCFS 

method is used in CV. Clean Industry Unit. The results of the 

research conducted show that the delays that occur are not due 

to the inaccuracy of the scheduling method, but because the 

raw materials are often empty but this does not affect demand. 

In addition, the FCFS method is deemed appropriate for CV. 

Clean Industry Unit. 

 

Keywords: Production Scheduling and FCFS (First Come First 

Served) 
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ABSTRAK 

CV. Unit Clean Industry merupakan perusahaan 

manufaktur yang bergerak dibidang peralatan kebersihan 

rumah tangga yang terletak di Desa Karang Rejo Kecamatan 

Purwosari Kabupaten Pasuruan. Perusahaan ini berdiri sejak 

tahun 1999 dengan hasil produksi berupa kain mop, dust mop, 

sapu, kemoceng, keset dan cangkul air dengan memiliki merk 

“Hidhoshi Star”. Saat ini alat kebersihan bukan hanya sebagai 

kebutuhan tetapi sebagai pemuas rasa. Di era globalisasi ini 

perusahaan harus mampu kreatif dalam mengembangkan 

setiap produknya. Hal ini dikarenakan adanya persaingan yang 

semakin ketat di kalangan industri. Akan tetapi CV. Unit 

Clean Industry dalam memenuhi konsumen terkadang 

mengalami keterlambatan. Dalam hal ini dapat ditemukan 

masalah antara bahan baku atau pengaruh adanya penjadwalan 

produksi yang menggunakan metode FCFS (First Come First 

Served). 

 Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui 

faktor keterlambatan yang terjadi di CV. Unit Clean Industry 

dan efektifitas penggunaan metode FCFS (First Come Firs 

Served) pada perencanaan produksi. Penelitian ini 

menggunakan pendekatan metode Squencing untuk 

mengetahui pengurutan efektifitas metode dengan aturan 

prioritas ana yang cocok untuk CV. Unit Clean Industry selain 



 

ix 
 

itu untuk mengetahui seberapa cocok metode FCFS digunakan 

di CV. Unit Clean Industry. Hasil penelitian yang dilakukan 

menunjukkan bahwa keterlambatan yang terjadi bukan karena 

ketidak tepatan metode penjadwalan akan tetapi keterlambatan 

terjadi karena adanya bahan baku yang sering kosong akan 

tetapi hali ini tidak mempengaruhi permintaan. Selain itu 

efektifitas metode FCFS dapat dikatakan sudah baik. 

 

Kata kunci: Penjadwalan Produksi dan FCFS (First Come 

First Served) 
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