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ABSTRACK 

 

This study aims to determine whether the Economic Order 

Quantity (EOQ) Method can be used as a Control of Raw 

Material Inventory at PT.AKT Indonesia. This research was 

conducted by calculating and comparing the inventory control 

methods according to company policy with the Economic Oerder 

Quantity (EOQ) method. 

This research is a case research type. The data collection 

techniques used were interviews, observation, and 

documentation. The data analysis techniques used in this 

research are: (1) Collecting information about the amount of raw 

material inventory in 2019. (2) Processing these data to 

determine the control of raw material supplies based on company 

policy. (3) Analyzing the processed data using the Economic 

Oerder Quantity (EOQ) method. 

The research results prove that the Economic Order 

Quantity (EOQ) is more efficient than the method used by the 

company. The application of the Economic Order Quantity 

(EOQ) method can reduce the total costs incurred by the 

company, which is Rp. 24,461,544. With this EOQ method can 

avoid delays in the supply of raw materials, because the supply of 

raw materials can be ensured to be constant and according to 

leadtime. So to achieve the research objectives, companies should 

use the Economic Oerder Quantity (EOQ) method. 

 

Keywords: Economic Order Quantity (EOQ), Control of Raw 

Material Inventory, Efficient. 

 

 

 

 

 



ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui apakah Metode 

Economic Order Quantity (EOQ) dapat dijadikan sebagai 

Pengendalian Persediaan Bahan Baku pada PT.AKT Indonesia. 

Penelitian ini dilakukan dengan menghitung dan membandingkan 

antara metode pengendalian persediaan menurut kebijakan 

perusahaan dengan metode Economic Oerder Quantity (EOQ). 

Penelitian ini termasuk dalam jenis penelitian kasus. 

Tehnik pengumpulan data yang digunakan adalah wawancara, 

observasi, dan dokumentasi. Tehnik analisis data yang digunakan 

dalam penelitian ini yaitu dengan langkah (1) Mengumpulkan 

informasi mengenai jumlah persediaan bahan baku pada tahun 

2019. (2) Mengolah data-data tersebut untuk mengetahui 

pengendalian persediaan bahan baku berdasarkan kebijakan 

perusahaan. (3) Menganalisis data-data yang telah diolah tersebut 

menggunakan metode Economic Oerder Quantity (EOQ). 

Hasil penelitian membuktikan bahwa Economic Order 

Quantity (EOQ) lebih efisien dari metode yang digunakan oleh 

perusahaan. Penerapan metode Economic Order Quantity (EOQ) 

dapat mengurangi total biaya yang harus dikeluarkan oleh 

perusahaan yaitu sebesar Rp. 24.461.544. Dengan metode EOQ 

ini dapat menghindari terjadinya keterlambatan penyediaan bahan 

baku, karena penyediaan bahan baku dapat dipastikan konstan 

dan sesuai leadtime. Maka untuk mencapai tujuan penelitian, 

perusahaan sebaiknya menggunakan metode Economic Oerder 

Quantity (EOQ). 

 

Kata kunci : Economic Order Quantity (EOQ), Pengendalian 

Persediaan Bahan Baku, Efisien. 
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