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ABSTRACT 
 

Work accidents are a common thing in an industrial 

company in the environment around humans. Almost all areas 

have their respective work accidents which of course differ from 
one area to another. Meanwhile, Job Savety Analysis (JSA) is one 

of the methods used by companies in an effort to reduce potential 

work hazards and risks that will occur. This research uses 

qualitative research, where the data collection techniques are 
primary data processing and secondary data. Primary data 

obtained by interviewing several employees at PT. TIRTA 

INVESTAMA PLANT Keboncandi-Pasuruan on Washer Filler, 
direct observation, documentation. Meanwhile, secondary data is 

obtained from journals, books, and the internet. 

Based on the calculation of AS / NZS 4360: 2004 Risk 
Management Guideline, it shows the results of work accidents 

that still occur in the Washer Filler area. Although the majority 

of accidents that occur are only mild and moderate, it is 

necessary to be aware of the occurrence of high-level accidents 
that can kill employees. Because high-level accidents occur in a 

certain operational process related to electricity. Therefore, 

companies are advised to use Job Savety Analysis in the Waher 
Filler area to find out what actions must be taken to prevent and 

reduce the occurrence of work accidents. 

 

 
Keywords: Potential Hazards, Job Risks, Job Savety Analysis 

(JSA) 
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ABSTRAK 

 

Kecelakaan kerja adalah suatu hal yang lazim terjadi pada 
sebuah perusahaan industri yang ada pada lingkungan sekeliling 

manusia. Hampir semua area memiliki kecelakaan kerja masing-

masing yang tentunya berbeda antara area yang satu dengan area 
yang lain. Sedangkan Job Savety Analysis (JSA) merupakan salah 

satu metode yang digunakan oleh perusahaan dalam upaya 

mengurangi Potensi bahaya dan risiko kerja yang akan terjadi. 
Penelitian ini menggunakan jenis penelitian kualitatif, dimana 

teknik pengumpulan datanya dengan pengolahan data primer dan 

data sekunder. Data primer diperoleh dengan cara wawancara 

terhadap beberapa karyawan di PT. TIRTA INVESTAMA 
PLANT Keboncandi-Pasuruan pada bagian Washer Filler, 

observasi langsung, dokumentasi. Sedangkan data sekunder 

diperoleh pada jurnal, buku, dan internet. 
Berdasarkan perhitungan AS/NZS 4360:2004 Risk 

Management Guideline menunjukkan hasil adanya kecelakaan 

kerja yang masih terjadi pada area Washer Filler. Meski 
mayoritas kecelakaan yang terjadi hanya tingkat ringan dan 

sedang, namun perlu mewaspadai terjadinya kecelakaan tingkat 

tinggi yang dapat merenggut nyawa karyawan. Karena kecelakaan 

tingkat tinggi terjadi pada suatu proses operasional tertentu yang 
berhubungan dengan listrik. Oleh sebab itu, perusahaan 

disarankan untuk menggunakan Job Savety Analysis di area 

Waher Filler untuk mengetahui tindakan apa saja yang harus 
dilakukan untuk mencegah dan mengurangi terjadinya kecelakaan 

kerja.  

 

 
Kata Kunci : Potensi Bahaya, Risiko Kerja, Job Savety Analysis 

(JSA) 
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