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ABSTRAK 

 

Pengelasan berdasarkan klasifikasi cara kerja dapat dibagi 

dalam tiga kelompok yaitu pengelasan cair, pengelasan tekan dan 

pematrian. Pengelasan cair adalah suatu cara pengelasan dimana 

benda yang akan disambung dipanaskan sampai mencair dengan 

sumber energi panas. Cara pengelasan yang paling banyak 

digunakan adalah pengelasan cair dengan busur (las busur listrik) 

dan gas. Jenis dari las busur listrik ada 4 yaitu las busur dengan 

elektroda terbungkus, las busur gas (TIG, MIG, las busur CO2), 

las busur tanpa gas, las busur rendam. Jenis dari las busur 

elektroda terbungkus salah satunya adalah Shielding Metal Arc 

Welding(SMAW). Pengelasan Shielded Metal Arc Welding 

(SMAW) pada bentuk kampuhX, dan kampuh K pada uji tarik 

dan mikro struktur di daerah Weld Metal. Bahan yang di gunakan 

adalah plat strip ST.42 dengan dimensi ukuran 200 x 25 x 4 mm. 

Dari hasil perhitungan uji lanjut dapat disimpulkan bahwa variasi 

bentuk kampuh berpengaruh terhadap uji tarik dari bahan hasil 

pengelasan.  
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